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Qualitat, die
Vertrauen schaftft




GUHEMA

Dieser Name steht fur Made in Germany —und das seit dem Jahre 18671

M o b S B ek

Familientradition in der 5. Generation, langjahrige Erfahrung, permanente Forschung e S B
und Entwicklung sowie fundiertes Spezialwissen stellen wir Ihnen zur Verfigung.

Mit unserer schlanken Organisation k&nnen wir jederzeit schnell auf Ihre individuellen

WUnsche reagieren.

Unsere Unternehmensabléufe sind seit 1997 zertifiziert _—
DEUTICRad REICH
und entsprechen der Norm nach DIN EN ISO 9001. ' ' l‘ |

RESCHEINIGURNG
OAER DI EINTRACH KRG BINES
WAPFNTRICHENS

Also: Wenn Sie sich fur ein GUHEMA-Produkt entscheiden,
erhalten Sie ein Metallsageblatt in Perfektion.
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Wir geben Ihnen die Garantie, dass Sie mit einem Sageblatt, das den Namen GUHEMA
tragt, ein Spitzenprodukt der Zerspanungstechnologie erwerben. Der adaquate
Nutzen fUr Ihren Produktionsablauf und die hohe Lebensdauer von Sageblatt und
NMaschine wird auch im permanenten, harten Dauereinsatz gewahrleistet.
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Wir produzieren fUr Sie Maschinensageblat-
ter fur alle Maschinensagetypen auf dem
Markt. Unser Programm umfasst sowohl die
Standardvarianten, als auch die Kasto-Auf-
nahme und Sageblatter aus Bi-Metall.

Getreu dem Motto:

das
whe liefern Thnen sacblatt, das bei
\\ a e a ]
thoschinen=s3 Cohnet [

en SBage” fseb““s

Thnen zom optimel




Material, Qualitaten und Einsatzbereiche
Unser Streben nach perfekter Sdgequalitit beginnt schon bei der Auswahl unseres Vormaterials, denn dies ist die Ausgangsbasis
flir unsere Spitzenprodukte — nichts geht durch unsere Eingangskontrolle, das nicht die Note ,Sehr gut” verdient.

Erstklassiges Rohmaterial ist bei GUHEMA die Basis fiir prazises, schnelles und wirtschaftliches Sdgen mit
* hohen Stand- und kurzen Schnittzeiten

e langer Lebensdauer

e optimaler Schonung lhrer Sdgemaschine

Fiir die unterschiedlichsten Einsatzbereiche flihren wir die passenden Qualitaten

«_o# GUHEMA Super-HSS
=] DMo 5 Qualitat (Werkstoff-Nr. 1.3343)
Flir Werkstoffe bis zu einer Zugfestigkeit von 1100 N/mm?

4_s# GUHEMA Brillant

= EMo 5 Co 5 Qualitdt (Werkstoff-Nr. 1.3243)
Fiir extrem harte Werkstoffe bis 1300 N/mm? z. B. austenitische Stahle und Stéhle
mit hohem Chrom-Nickelgehalt

4/ GUHEMA Bi-lastic

= DMo 5 Schneidenqualitdt (Werkstoff-Nr. 1.3343) auf einem Sonderstahlriicken
7 Fiir Werkstoffe bis zu einer Zugfestigkeit von 1100 N/mm?

Die Wahl der richtigen Zahnform

Unsere GUHEMA-Maschinensdgeblatter haben erst durch die richtige Zahnform den optimalen Biss.

Wir liefern:
Normalzahn W
Fiir den allgemeinen, universellen Einsatz

ad
Positivzahn
Der austenitische, zdhharte Stahle trennt

vass
Variable Positivverzahnung
GUHEMA FUTURE, die keine Wiinsche

an ein Maschinenségeblatt mehr offen lasst O/ -




Maschinensageblatter
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Unsere Empfehlung fur langen Sagespalf3
Fiir den Einsatz von GUHEMA-Maschinensédgeblattern empfehlen wir die wenigen, aber wichtigen Spielregeln zwischen Werkstiick und
Sdgeblatt zu beachten, um optimale Schnittergebnisse zu erhalten:

e Ségen Sie nie iber Eck an.

* Sdgen Sie stets mit Kiihlung.

e Spannen Sie das Werkstiick fest und verdrehsicher ein.

¢ Ein neues Maschinensdgeblatt muss eingefahren werden. Reduzieren Sie in der Anfangszeit den Schnittdruck um ca. 50%.

e Entfernen Sie mdgliche mineralische Riickstande vom Werkstiick.

» Kontrollieren Sie von Zeit zu Zeit die Sdgeblattspannung.

* Wechseln Sie friihzeitig Ihr Metallsdgeblatt! Bestes Indiz: deutlicher Anstieg der Schnittzeit.

» Warten Sie lhre Metallsdge nach den Vorgaben des Herstellers.

e Passen Sie den Schnittdruck, die Schnittgeschwindigkeit und die Zdhnezahl dem Werkstiick an. Das folgende Diagramm sowie die
Tabelle dienen als Orientierung.

¢ Beim Einsatz von Positivzahn und Future mit ca. 50% des herkémmlichen Druckes beginnen. Wenn das Sageblatt in voller Breite im
Material arbeitet, muss der Druck kontinuierlich erhdht werden, ohne dass beim Sdgen ein Brummton zu hdren ist.

Werkstoffgruppe ~ N/mm?

Zugfestigkeit
St 37, C 15,
9S20 300-500 —
NE-Metalle
St 50, C 45,
St 60, 500-700 —
16 MnCr5
100 Cr6
Ck 60 700-1.000 —
42 CrMo4
X210 Cr12
100 CrMo5, 1.000 - 1.300 —
125 Cr1
m/min 10-15 15-20 25-30 35-40
Schnittgeschwindigkeit

Schnittgeschwindigkeit

Faustregel: = Hubzahl/min.

2 x Hubweg (m)




Schnittdatenempfehlung bei Vollmaterial im normal geglithten Zustand fiir GUHEMA-Maschinensageblétter basierend auf einer
Hubldnge von 200 mm.
Fiir Rohre und Profile Schnittdruck entsprechend der Wandstarke reduzieren.

) ZpZ bei Materialabmessungen Schnittgeschwindigkeit
Material bis iiber Schnittdruck | je nach Materialstirke Blatt/ TlilEii
Bezeichnung Qualitét
30 mm 50mm | 100 mm | 200 mm | 200 mm Hiibe/min m/min
unleg. Stahle/Baustihle
Einsatzstahle, z.B.
St37-C10-C15 10-8 8-6 6-4 4-3 2-15 niedrig 60-100 24-40 Super HSS normal
St50-St60 10-8 8-6 6-4 4-3 2-1,5 bis mittel 60-100 24-40 Super HSS normal
Vergiitungsstahle, z.B.
(35-C45-C60 14-10 8-6 6-4 4-3 2 mittel 55-80 22-32 Super HSS normal
CK45-40MN4 14-10 8-6 6-4 4-3 2 mittel 55-80 22-32 Super HSS normal
34CrNiMo6-42CrMo4 14-10 8-6 6-4 4-3 2 mittel 45-50 18-20 Super HSS normal
leg. Werkzeugstahle, z.B.
125Cr1-115CrV3-100CriMo5 14-10 8-6 6-4 4-3 2 mittel 40-60 16-24 Super HSS normal
X210Cr12 14-10 8-6 6-4 4-3 2 mittel 25-40 10-16 Super HSS normal
Schnellstdhle, z.B.
ABC I11-DMo 5 10-8 8-6 6-4 4-3 2 mittel 25-40 10-16 Super HSS normal
EMo 5V 3-B18 14-10 8-6 6-4 4-3 2 & hoher 25-35 10-14 Brillant normal
nicht rostende Stahle, z.B. Sonder-
V2A-V4A 14-10 8-6 6-4 4-3 2 vorschrift 25-37 10-15 Brillant positiv
Sonderlegierungen, z.B.
Hastelloy-Inconel 10-8 8-6 6-4 4-3 2 Sonder- 20-25 8-10 Brillant positiv
Nimonic-Titan 10-8 8-6 6-4 4-3 2 vorschrift 10-13 4-5 Brillant positiv
AMPCO 18-20 10-8 8-6 6-4 4-3 2 mittel 45-50 18-20 Brillant normal
AMPCO 21-26 10-8 8-6 6-4 4-3 2 mittel 40-45 16-18 Brillant normal
Stahlguss 14-10 8-6 6-4 4-3 2 mittel 50-70 20-28 Super HSS normal
Gusseisen 14-10 8-6 6-4 4-3 2 mittel 50-70 20-28 Super HSS normal
Spezialbronzen 10-8 8-6 6-4 4-3 2 mittel-hoch 50-62 20-25 Brillant normal
NE-Metalle
Alu-Bronze-Messing 8 6 4 3 2 niedrig 80-120 32-48 Super HSS normal

Anwendungsbereich fur unsere GUHEMA Future Metallsageblatter:

8MOZPZ oo, Materialstarken von 8-30 mm
6/8 ZPZ oo, Materialstarken von 20-50 mm
416 ZPL oo Materialstarken von 50-100 mm
34 ZPL e Materialstarken von 70-150 mm

213 ZPL e, Materialstarken tiber 150 mm




Maschinensageblatter

Unsere Empfehlung fur grobe Verzahnungen

Seitlicher Fasenanschliff

Nutzen Sie lhren Vorteil durch unseren seitlichen Fasenanschliff. Sie erhalten sauberste Schnittergebnisse. Vorzeitiges Ausbrechen der
Zahne wird durch den Fasenanschliff verhindert und wegen der leichten Spanabrollung ergibt sich eine geringere Belastung von Blatt und
Maschine — Metallségeblatt und Maschine leben langer.

Den seitlichen Fasenanschliff fertigen wir bis 6 ZpZ auf Nachfrage gerne fiir Sie. Sprechen Sie uns an!

Sie haben Probleme beim Sagen? - Wir haben die Antworten!

Zahnbruch?

Mdgliche Ursachen:

* Zu niedrige Zahnezahl gewahlt. Mindestens 3 Zahne sollten gleichzeitig im Eingriff sein, auch bei Rohren und Profilen.
e Uber Eck angeségt.

¢ Falsche Einspannung des Werkstiicks.

Blatthruch?

Mdgliche Ursachen:

 Schnittkanal wurde zusammengedriickt und blockierte das Sdgeblatt.
e Falsche Blattspannung.

¢ Zu grobe Verzahnung flir das Werkstiick gewahlt.

e Zu hoher Schnittdruck.

e Verschlissene Fiihrungslager in der Maschine.

Vorzeitiges Abstumpfen der Zéahne?

Mdgliche Ursachen:

¢ Zu feine Verzahnung gewahlt.

¢ Zu hohe Schnittgeschwindigkeit fiir das Werkstiick gewahlt.

* Zu hoher Druck (erhohte Zahnbelastung) oder zu niedriger Druck (Zahne schleifen (iber das Werksttick, statt einen Span zu heben).
e Unzureichende/falsch ausgerichtete Ségeblattkiihlung.

¢ Falsche Sédgeblattqualitdt gewéhlt.

e Kein Sdgeblattausheben im Riicklauf.

Ungewollter Schnittverlauf?

Mdgliche Ursachen:

e Falsche Blattspannung.

¢ Zu geringe Werkstiickeinspannung.

e Zu hoher Schnittdruck.

e Verschlissene Fiihrungslager in der Maschine.

Keine passende Antwort?
Dann sprechen Sie mit einem Experten! Kontaktieren Sie unsere Anwendungsberatung unter +49 (0) 2191 88 67-20




Standardaufnahme d GUHEMA Super-HSS
—< DMo5/1.3343-M2 BSD...

“# GUHEMA Brillant
IIITTTTTTTITTTIIIP —= EMo 5005/ 1.3243 - M35 BSE...

°

ZpZ
Normalzahn
Positivzahn Variable Positivverzahnung
Abmessung Kennziffer 2 3 4 6 8 10 14 18 22 2/3 3/4 4/6 6/8 810 0
inmm:BxS L ..C = .G ..H ol o L N .0 T ..U Y W .U in mm
20x1,25 300 .. 2301.. HSS 6,0
25x125 300  ..2302.. HSSe HSSe HSSe HSSe 8,5
350  ..2352... HSSe HSSe HSSe HSSe 8,5
400  ...2402... HSSe HSSe HSSe HSSe 8,5
25x1,50 300  ..3302.. o . . . . . o . 8,5
350  ..3352... . . . . . . o . 8,5
400  ...3402... . o . . . . . . . 8,5
30x1,50 350  ..3354.. . o . . . . . o . 8,5
400  ...3404.. . o . . . . . . . 8,5
450  ...3454.. . . . . . . . o . 8,5
30x2,00 350 @ ..4354.. 0 o . . . . . o . 8,5
400  ..4404.. . o . . o . . . . 8,5
450  ..4454.. . . . . . . . o . 8,5
35x2,00 350  ..4356.. . . o . . o . . . . 10,5
400  ...4406... o . . . . . . . o o 10,5
450  ...4456... . . o . . o . . . . 10,5
475  ..4476... . . . . . . . . . . 10,5
40x2,00 400 ..4409.. o . . . . . . . . 10,5
450  ...4459.. o . . . . . . o o 10,5
500  ...4509... . . . . . . . . . 10,5
550  ..4559... o . . . . . . o o 10,5
45x2,00 450  ..4451.. . . . o o . . . o . 12,5
500  ..4501... D o . o . . . . o o 12,5
550  ..4551... . o . . . . . . . . 12,5
45x2,50 500  ..5501.. . . 0 D . . . . . 12,5
550  ...5551... . . . . . . . . . 12,5
575  ..5571.. D o . o . o . . o 12,5
50x2,50 500 ..5504.. . . . . . . . . . 12,5
550  ..5554.. D o . o . o . . o 12,5
975  ..5574.. . . . o o o . . o 12,5
600  ..5604... D o . o . o . . o 12,5
650 = ...5654... . . . . . . . . . 12,5
700  ..5704... D o . o . o . . o 12,5
55x250 700 ..5707.. . . . . . . . . . 12,5
60x2,50 625 @ ..5628.. . . 0 D . . . o 12,5
60x3,00 650  ..6658.. HSSe HSSe HSSe 12,5
700  ..6708.. HSSe HSSe HSSe 12,5
750  ..6758.. HSSe HSSe HSSe 12,5
70x3,00 800 ..6801.. HSSe HSSe HSSe 17,0
110x3,00 950  ..6954.. HSSe HSSe HSSe 18,5

« = empfohlener Bereich der Verzahnung HSS = nur in GUHEMA Super-HSS lieferbar




Maschinensageblatter

4_gf GUHEMA Super-HSS
=< DMo5/1.3343-M2 BKD...

Kastoaufnahme
Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.

@ {/ GUHEMA Brillant Qualitdt + Kennziffer (Abmessung) + ZpZ
IITTTTTITTTIIIIIIPP — EMo5Co5/1.3243 - M35 BKE.. zB.: BKD + 2201 + L = BKD2201L
ZpZ
Normalzahn
Positivzahn Variable Positivverzahnung
Abmessung Kennziffer 2 3 4 6 8 10 14 18 22 2/3 3/4 4/6 6/8 8110 o
inmm:BxS L ..C .E .G ..H o o L ..N .0 T ..U Y W U inmm
20x1,25 200 ..2201.. HSS 50
30x1,50 300 ..3304.. . . . . . . . . . 8,5
30x2,00 300 ..4304.. . . . . . . . . . 8.5
32x1,50 350 ..3355.. . . . . . . . . . 8,5
400  ...3405.. . . . . . . . . . 8.5
450 3455 . o . . . . . . . 85
32x2,00 350 ..4355. . . . . . . . . . 8.5
400  ...4405... . o . . . . . . . 85
450  ..4455... . . . . . . . . . 8.5
36x1,50 350 ..3357.. . . . . . . . . . 8,5
36x2,00 350 ..4357.. . . . . . . . . . 8.5
400  ..4407... . o . . . . . . . 85
450  ..4457... . . . . . . . . . 8.5
40x2,00 450 ..4459.. . . . . . . . 85
500 ...4509... . . . . . . . 85
45x2,00 550 ..4551. . . . . . . . 105
48x2,50 500 ..5503.. . . . . . . . . 105
50x2,00 500 ..4504.. . . . . . . . . 105
600 ...4604... . . . . . . . . . 105
50x250 500 ..5504.. . . . . . . . . . 105
575  ..5574... . . . . . . . . . 105
600 ..5604... . . . . . . . . . 105
52x250 575  ..5575.. . . . . . . . . o 105
600  ...5605... . . . . . . . . . 105
55x250 650  ..5657... . . . . . . . . o 105
700  ..5707... . . . . . . . . . 105
63x350 850 ..7859.. HSSe HSSe HSSe 13,5
126x3,00 1000 ..6005.. HSSe HSSe HSSe 2x125
126x3,50 1000 ..7005.. HSSe HSSe HSSe 2x12,5
144x3,50 1160 ..7167.. HSSe HSSe 2x12,5
« = empfohlener Bereich der Verzahnung HSS = nur in GUHEMA Super-HSS lieferbar
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{/ GUHEMA Bi-lastic

=+ Zédhne aus DMo 5/1.3343 - M2 Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.
fm Standardabmessung BSF.. f"’ﬁjr Kasto-Maschinen BKF... Qualitit + Kennziffer (Abmessung) + ZpZ

zB.. BSF + 2302 + J = BSF2302J

Standardaufnahme Kastoaufnahme
L .
4444444400004 a88aa 444444400000 0008aa!
IpZ
Normalzahn
Positivzahn Variable Positivverzahnung

Abmessung Kennziffer 2 8 4 6 8 10 14 18 22 2/3 34 46 68 810 Stand. Kasto

inmm:BxS L ..C ..E .G ..H ol . L N .0 T ..U LV W ..U gin mm
25x1,25 300 ..2302.. . . . . 8,5 8,5
350 @ ..2352... . . . U 8,5 8,5
400 ..2402... . . . . . 8,5 8,5
425  ..2422.. o o . . . U o o 8,5 8,5
32x1,60 300 ..3305.. . . . . . . . . 8,5 8,5
350  ...3355... . . . . . o o o 8,5 8,5
400  ...3405... . . . . . . . . 8,5 8,5
38x1,90 350 ..4358.. . . . . . o 10,5 8,5
400  ...4408... o o o o o . . 10,5 8,5
450  ..4458... o o o . . o o 10,5 8,5
500  ...4508... . . . . . . . 105 10,5
550  ...4558... . . . . . o 10,5 10,5
45x2,25 450  ..5451.. o o o o o . . 10,5 10,5
500  ...5501... . . . . . o o 10,5 10,5
525  ..5521... . . . . . . . 10,5 10,5
550  ...5501... . . . . . o o 10,5 10,5
50x2,50 500 ..5504.. . o o o o . . . 12,5 10,5
550  ...5554... J . . . . o o o 12,5 10,5
575 « ..5574.. . . . . . . . 12,5 10,5
600 ...5604... J . . . o o o 12,5 10,5
650  ..5654... . . . . . . . 125 10,5
700 ..5704... . J . . o o o 12,5 10,5

« = empfohlener Bereich der Verzahnung
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Metallstich-
sageblatter

GUHEMA-Metallstichsageblatter, produziert
fur hochste Schnittleistung, fUr alle gangigen
Druckluft-, Hydraulik- und Elektro-Stichsage-
maschinen. Neben unseren Standardproduk-
ten fertigen wir ebenfalls auf Kundenwunsch
Spezialabmessungen an.
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Material, Qualitdten und Einsatzbereiche
Unser Streben nach perfekter Sdgequalitit beginnt schon bei der Auswahl unseres Vormaterials, denn dies ist die Ausgangsbasis
flir unsere Spitzenprodukte — nichts geht durch unsere Eingangskontrolle, das nicht die Note ,Sehr gut” verdient.

Erstklassiges Rohmaterial ist bei GUHEMA die Basis fiir prazises,
schnelles und wirtschaftliches Sdgen mit

e hohen Stand- und kurzen Schnittzeiten

e langer Lebensdauer

* optimaler Schonung Ihrer Sdgemaschine

4_s# GUHEMA Super-HSS

=] DMo 5 (Werkstoff-Nr. 1.3343)
Flir Werkstoffe bis zu einer Zugfestigkeit von 1100 N/mm?
AuBerste Stabilitét trotz fehlender Spannfiihrung

4_s# GUHEMA Brillant

=] EMo 5 Co 5 (Werkstoff-Nr. 1.3243)
Fiir den Maschinengebrauch bei extrem harten Werkstiicken bis 1200 N/mm?
Flir austenitische Stahle und Stéhle mit hohem Chrom-/Nickelgehalt

4_s# GUHEMA Bi-lastic

=] HSS-Schneide aus DMo 5 (Werkstoff-Nr. 1.3343)
Fiir Werkstoffe bis zu einer Zugfestigkeit von 1100 N/mm?
Spezialsageblatter fiir Versorgungsbetriebe

Unsere Empfehlungen fur langen Sagespal
Fiir den Einsatz von maschinengefiihrten GUHEMA-Metallstichségeblattern empfehlen wir die wenigen, aber wichtigen Spielregeln
zwischen Werkstiick und Ségeblatt zu beachten, um optimale Schnittergebnisse zu erhalten:

e Ségen Sie nie tiber Eck an.

» Vergessen Sie niemals die Kiihlung des Sdgeblattes.

Die Wahl der richtigen Zahnform

Unsere GUHEMA-Metallstichsdgeblatter haben erst durch die richtige Zahnform den optimalen Biss.

Wir liefern:
Normalzahn W
Fiir den allgemeinen, universellen Einsatz
ad

Positivzahn
Der austenitische, zdhharte Stahle trennt

o
Variable Positivverzahnung
GUHEMA FUTURE, die keine Wiinsche

an ein Metallstichsageblatt mehr offen lasst O/ -




Metallstichsageblatter DO

4_# GUHEMA Super-HSS

o ‘e GU_HE \ Super-HSS =] DMo 5/1.3343-M2 1SD... Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.
,,,,”,”,”,,,:'fff“,":gji":,,,,”””””””””””,& u GUHEMA Brillant Ouallitﬁt + Kennziffer (Abmessung) + ZpZ
zB.: ISD + 3202 + | = I1SD3202I
=] EMo5Co5/1.3243 - M35 ISE...
ZpZ
Normalzahn
Positivzahn Variable Positivverzahnung
Abmessung Kennziffer 2 3 4 6 8 10 14 16 18 22 3/4 4/6 6/8 8/10
inmm:BxS .0 ..E .G ..H o . ..L ..M N .0 .U Y W ..U
25x1,50 150 ..3152... . . . . . .
200 ..3202... . . . . . .
250 ..3252... . . . . o o
300 ...3302... . . . . . .
350 ...3352... o . . . . o o .
400 ..3402... . . . . . . . .
500 ...3502... o . . . . o o .
600 ...3602... . . . . . . .
25x2,00 300 ..4302... . . . . . .
400 ..4402... . . . . . .
28x 1,50 300 ...3303... . . . . . .
400 ...3403... . . . . . . . .
500 ...3503... o . . . . o o .
530 ...3533... . . . . . . . .
28x2,00 200 ..4203... . . . . . .
500 ...4503... . . . . . . .
600 ...4603... o . . o . 0 o
770 ATT3... . . . . . . . . .
30x1,50 500 ..3504... . . . . . . . .
530 ..3534... . . . . . . . .
30x2,00 530 ..4534... . . . . . . .
600 ...4604... . . . . . . .
32x2,00 940 ..4945... . . . . . . . . .
-~ . GUHEMA Y +>/ GUHEMA Bi-lastic
the cutting shark & =] Zahne aus DMo 5/1.3343 - M2 ISF...
I 2p2
Normalzahn
Positivzahn Variable Positivverzahnung
Abmessung Kennziffer 2 3 4 6 8 10 14 16 18 22 3/4 4/6 6/8  8/10
inmm: BxSxL .0 ..E .G ..H ol d ..L ..M N .0 ..U Y W ..U
25x1,60 200 ..3202... . . . . . . . .
300 ..3302... . . . . . . . .
400 ...3402... o . . D o o . o o .
500 ...3502... . . . . . . . . . .
32x1,60 400 ..3405... . . . . . . . . . .
500 ...3505... . . . . . . . . .
600 ...3605... o . . D o o o o .
700 ...3705... . . . . . . . .
45x2,25 500 ..5501... o . . D o o o .
600 ...5601... . . . . . . . .
700 ..o701... o . . D o o . .
800 ...5801... . . . . . . .
900 ..5901... o . . D o o

= empfohlener Bereich der Verzahnung 1/






GUHEW

Sabel- und

Spezialsabel-

sageblatter

Ganz dgleichgulitig, welchen Maschinensagen-Typ
Sie haben, welches Material Sie trennen wollen, wie
das Profilaussieht oder ob Sie mit der Sage , die Kurve
kriegen mussen” — GUHEMA — Sabel- und Spezial-
sabelsageblatter erflllen alle Anforderungen, die Sie
stellen!
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Sabelsageblatter

GUHEMA Bi-lastic

Made in Germany
200 x 19 x 0.9 mm 32 ZpZ

€

_S_S'E.EQ—. the cutting shark

+Q

N

GUHEMA Bi-lastic SSF...
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIVI...

» Scharf gefraste Verzahnung
* Fiir das Zerspanen von Blechen bis 1 mm Stérke

s
Ve

Ségeblatt Lange [mm] 100

19x 0,90

200
19x 0,90

150 225

Breite x Starke [mm] 19x0,90 19x 0,90

Kennziffer ..1101Q ..1151Q  ..1201Q ..1221Q

GUHEMA Bi-lastic

Made in Germany
200 x 19 x 0.9 mm 24 ZpZ

r

SSF1201P the cutting shark

250
19x0,90
..1251Q

Verzahnung Schnittbereich Metall

32 ZpZ <1mm

250 290

19x1,27

290
19x0,90

200
19x1,27

225
19x1,27
..22210Q

150

19x1,27 19x1,27

..1291Q | ..2151Q  ..2201Q ..2251Q | ..2291Q

+Q

GUHEMA Bi-lastic SSE..
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIV...

» Scharf gefraste Verzahnung
* Fiir das Zerspanen von Blechen ab 1 mm Stérke

S
7

Ségeblatt Lange [mm] 100

19x 0,90

200
19x 0,90

150 225

Breite x Starke [mm] 19x 0,90 19x 0,90

Kennziffer . 1101P - L 1151P © L1201P  ..1221P

GUHEMA Bi-lastic

Made in Germany
200 x 19 x 0.9 mm 18 ZpZ

r

_sgtz_m_N‘ the cutting shark

250
19x0,90
..1251P

Verzahnung Schnitthereich Metall

24 7pZ >1mm

250 290

19x1,27

290
19x0,90

200
19x1,27

225
19x1,27
..2221P

150

19x1,27 19x1,27

LA291P | L2151P .2201P .2251P L.2291P

=@

GUHEMA Bi-lastic SSF..
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIV...

* Scharf gefraste Verzahnung

«f
7

Séageblatt Lange [mm] 100

19x 0,90

200
19x 0,90

150 225

Breite x Starke [mm] 19x 0,90 19x 0,90

Kennziffer LA10IN 151N 200N L1221N

* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer Wandstarke von 1,5 - 3 mm

19x0,90
.. 1251N

Verzahnung Schnittbereich Metall

18 ZpZ 1,5-3mm

250 290

19x1,27

290
19x 0,90

200
19x1,27

225
19x1,27
..2221N

250 150

19x1,27 19x1,27

L1291N | L2151N L.2201N .2251N - L.2291N




Sabelsageblatter

GUHEMA Bi-lastic

Made in Germany
SSF1201L the cutting shark 200 x 19 x 0.9 mm 14 ZpZ

g GUHEMA Bi-lastic SSE...
GUHEMA Bi-Coastic SSM... Verzahnung Schnittbereich Metall

7" » Scharf gefraste Verzahnung o e
* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer Wandstérke von 2 - 4 mm 2
Ségeblatt Lange [mm] 100 150 200 225 250 290 150 200 225 250 290
Breite x Stirke [mm]  19x090 19x0,90 19x0,90 19x090 19x0,90 19x0,90 [ 19x127 19x1,27 19x1,27 19x127 19x1,27
Kennziffer L1101 1510 42010 12210 12510 12910 | 2151k ..2201L  .2221L  ..2251L  ..2291L

- GUHEMA Bi-lastic
Made in Germany a2
_SSF1200Z 46 cutting shark 200 x 19 x 0.9 mm 10-14 ZpZ

A A A A A AL A AAAAAAAAAAAAAAAAAD

g GUHEMA Bi-lastic SSE..
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIM...

7’” » Scharf gefraste variable Spezialverzahnung
* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer PAPPPPPPPPY
Wandstarke von 3 - 8 mm

« Spezialblatt fiir die Palettenreparatur
e Fiir das Zerspanen von Holz mit Metallriickstanden

Verzahnung Schnittbereich Metall
Variabel /

- 10 - 14 2pz 3-8mm
Sageblatt Lange (nm] 100 150 200 225 250 290 150 200 225 250 290
Breite x Starke [nm] ~ 19x090 19x090 19x090 19x090 19x090 19x090 [ 19x127 19x127 19x127 19x127 19x127
Kennziffer 012 151742012 12217 42512 12017 | L2151Z  .22017 | .2021Z  .2251Z  ..2291Z

GUHEMA Bi-lastic
(o Made in Germany 2
SSF1201y  the cutting shark 200 x 19 x 0.9 mm 10 ZpZ

POPAALAPLPAPPLPPPLAPPALLPLAPPLPPPPPAPPAPAPLPAPPLAPPPPPAPPPPLLAPPLAPPPAPLAPLAPPAPAPLLAPALLAPPLAPAPPS

u GUHEMA Bi-lastic SSE...
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIM...

7" e Flir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer
Wandstarke von 4 - 12 mm Verzahnung Schnittbereich Metall ~ Schnittbereich Holz

* Fiir das Zerspanen von Holz mit Metallriickstdnden bei

sauberem Schnittverlauf 102pz 4-12mm <60 mm

Ségeblatt Lange [mm] 100 150 200 225 250 290 150 200 225 250 290
Breite x Starke [mm] 19x090 19x090 19x0,90 19x090 19x090 19x090 | 19x1,27 19x1,27 19x1,27 19x127 19x1.27
Kennziffer 11010 11510 12010 12219 L4251 L1291d | 21610 .22010 0 ..2221d ..22510 @ ..2291J




GUHEMA Bi-lastic e

" Made in Germany mm
SSF1201U the cutting shark 200 x 19 x 0.9 mm 8-10 ZpZ

~ PPLPLLLPLLALLPPLLPAL CPLLILLILP P, P,

*/ GUHEMA Bi-lastic SSF...
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIVI...

f » Scharf gefriste variable Spezialverzahnung SIS ITSS S
e Fiir das Zerspanen von Edelstahl Variabel 4

* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer 4 510 707 -
Wandstérke > 6 mm _ p >

Verzahnung Schnittbereich Metall

Sigeblatt Lange [mm] 100 150 200 225 250 290 150 200 225 250 290
Breite x Stirke [mm] 19x0,90 19x0,90 19x0,90 19x0,90 19x090 19x0,90 [ 19x1,27 19x1,27 19x127 19x127 19x127
Kennziffer 11010 11510 42010 12210 0 42510 ..12910 | ..21510 ..22010 @ ..22210 ..22510 @ ..22910

GUHEMA Bi-lastic

¢ Made in Germany
SSF12011 the cutting shark 200 x 19 x 0.9 mm 8 ZpZ

Ll alalalalalalal ol ol ol o Ll L Ll L Ll P Tl r ld

>8 mm

"*J GUHEMA Bi-lastic SSF..
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIV...

7“ * Scharf gefréste Verzahnung
* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer
Wandstarke > 8 mm Verzahnung Schnittbereich Metall ~ Schnittbereich Holz
e Fiir das Zerspanen von Holz mit Metallriickstanden
« Spezialblatt fiir die Althausanierung

8 ZpZ > 8 mm <70 mm

Ségeblatt Lange [mm] 100 150 200 225 250 290 150 200 225 250 290
Breite x Starke [mm] 19x090 19x090 19x090 19x0,90 19x090 19x090 | 19x1,27 19x127 19x1,27 19x127 19x1.27
Kennziffer ..11011 .. 11511 ..12011 12211 .. 12511 12911 ..21511 ..22011 ..22211 ..22511 ..22911

GUHEMA Bi-lastic 10

(o Made in Germany 8 mm
SSF1201H the cutting shark 200 x 19 x 0.9 mm 6 ZpZ *

ALLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLLELLLLLLLSDESLLSSSLS PSS )

u GUHEMA Bi-lastic SSF..
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIV...

7" » Scharf gefréste Verzahnung
* Spezialblatt fiir die Fensterrahmendemontage
e Fiir das schnelle Zerspanen von Holz mit Metallriickstanden Verzahnung Schnittbereich Metall  Schnittbereich Holz
* Flir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer

Wandstarke > 10 mm 62pz > 10 mm <80 mm

Ségeblatt Lange [mm] 100 150 200 225 250 290 150 200 225 250 290
Breite x Starke [mm] 19x090 19x090 19x090 19x0,90 19x090 19x090 | 19x1,27 19x127 19x127 19x127 19x1,27
Kennziffer L1101H . 1151H - 1201H .1221H  L4251H  ..1291H | ..2161H  ..2201H = ..2221H ..2251H = ..2291H




Sabelsageblatter

B —
GUHEW

Made in Germany
_Ssﬂz_(ﬂ)i the cutting shark 200 x 19 x 0.9 mm 9 ZpZ
PAAAALALALALLALALALALALLAPLALALALLALALALALLALALALALLALALALAAAAAAY

GUHEMA Bi-lastic \_: @

g GUHEMA Bi-lastic S
GUHEMA Bi-Co-lastic SSIM...
7 « Spezialblatt fiir den Trockenbau Verzahnung Schnittbereich Holz ~ Schnitthereich Mineralisch

e Gipskarton und trockenes Holz A - R
« Trennt auch Metalleinschliisse P P

Ségeblatt Lange [mm] 100 150 200 225 250 290 150 200 225 250 290
Breite x Stérke [mm] 19x090 19x090 19x0,90 19x090 19x090 19x090 | 19x1,27 19x1,27 19x127 19x127 19x1.27
Kennziffer ..1101DZ ..1151DZ ' ..1201DZ ..1221DZ @ ..1251DZ ..1291DZ | ..2151DZ ..2201DZ ..2221DZ ..2251DZ @ ..2291DZ

GUHEMA CV-flex

. Made in Germany
ssV2221KD the cutting shark 225 x 19 x 1.27 mm

Verzahnung

s GUHEMACV-flex  SSV.

f * Konvexe doppelseitig geschliffene Schneide
» Schneidet schnell und sauber Dammstoffe (Mineralwolle, Styrodur, Styropor, etc.)

* Papier/Pappe
e Leder Breite x Stirke [mm] 19x127 19x1,27

e Kautschuk und Gummi Kennziff 2921KD ...2301KD
 Sagt in beide Richtungen (Zweifachschnitt) et

Welle

Sédgeblatt Linge [mm] 225 300

¢ Made in Germany
SsV2221E  the cutting shark 225 %19 x 1.27 mm 3 ZpZ
B i P P P il it P P B i P P

GUHEMA CV-flex \_:

Verzahnung Schnittbereich Holz

3ZpZ <175 mm

§ GUHEMA CV-flex SV Sédgeblatt Lange [mm] 225 300
Breite x Starke [mm] 19x1,27 19x1,27

7 » Scharf gefriste Verzahnung P e S50
e Fiir das Zerspanen von Hart- und Weichholz ennzitier




GUHEMA CV-flex
r Made in Germany
SSV2241E the cutting shark 240 x 19 x 1.27 mm 3 ZpZ

////////f////////////////)

Verzahnung Schnittbereich Holz

32ZpZ <190 mm

“of GUHEMA CV-flex Ségeblatt Lange [mm] 240

7"’ e Gescharfte Verzahnung Breite x Stérke [mm] 19x1,27
e Fiir das aggressive Zerspanen von Hart- und Weichholz mit
verlangerter Standzeit dank gehdrteten Zéhnen Bestell-Nr. SSV2241E

GUHENA - o
SS\I(Z;MV the cutting shark 240 ':g%zgr%%:x-?’sz ‘\Q & ! m:?
IR IR IV IN IV VI DYV

Verzahnung Schnitthereich Holz

4-57pZ <190 mm

“of GUHEMA CV-flex
7 « Geschérfte Verzahnung sagellattiEange Imm] 240

* Fiir das schnelle Zerspanen von Weichholz mit verlangerter Breite x Stérke [mm] 19x1,27
Standzeit dank geharteten Zahnen

« Ségt in beide Richtungen (Zweifachschnitt) Bestell-Nr. SN

GUHEMA HM-Zahne

SSI2301B
the cutting shark 300 x 20 x 1.2 mm 1.5 ZpZ

GUHEMA HM-Zahne
SSI2304B

O the cutting shark 300 x 50 x 1.2 mm 1.5 ZpZ

‘k,/ GUHEMA HM-Zéhne SSI...

7 « Zylindrische Hartmetallverzahnung
* Fiir das Schneiden von Porenbeton und Gasbeton

Verzahnung

1,62ZpZ

Ségeblatt Lange [mm]
Breite x Starke [mm]

Kennziffer




Sabelsageblatter N
GUHEW

GUHEMA HM-Zdhne

SSI2301E
the cutting shark 300 x 20 x 1.2 mm 3 ZpZ

GUHEMA HM-Zahne

the cutting shark 300 x 50 x 1.2 mm 3 ZpZ

“_# GUHEMA HM-Zihne

7’” e zylindrische Hartmetallverzahnung Verzahnung
e Fiir das Schneiden von Mauerwerk, Mortelfugen und Ziegelstein
. . .. 3Zpz
e Trennt auch kleine Metalleinschliisse
Sédgeblatt Lange [mm] 150 450
Breite x Stéirke [mm] 20x1,2 50 x 1,2

Kennziffer

GUHEMA HM-Zahne

the cutting shark 300 x 20 x 1.2 mm 2 ZpZ

GUHENA HM-Zdhne

the cutting shark 300 x 50 x 1.2 mm 2 ZpZ

g GUHEMA HM-Zahne

7 « rechteckige Hartmetallverzahnung
« Baustellen-Profi (Allrounder) Verzahnung
« Fiir das Schneiden von Mauerwerk und Kalksandstein o
« Erzielt ebenfalls gute Schnittergebnisse in Porenbeton 2
Sédgeblatt Lange [mm] 150 235 450
Breite x Starke [mm] 20x 1,2 20x1,2 50x1,2

Kennziffer




O

s
Ve

GUHEMA

the cutting shark

§SI12301G

HM-Zahne

300 x 20 x 1.2 mm 4 ZpZ

GUHEMA

the cutting shark

GUHEMA HM-Zéhne

* Rechteckige Hartmetallverzahnung
e Fiir das Schneiden von Hohlblocksteinen und Kalksandstein

Ségeblatt Lange [mm] 150 235 300

Breite x Starke [mm] 20x1,2 20x1,2 20x1,2

Kennziffer

s
7

HM-Zahne

300 x 50 x 1.2 mm 4 ZpZ

GUHEMA

the cutting shark

GUHEMA HM-Zéhne

* Rechteckige Hartmetallverzahnung

« Baustellen-Profi-Plus (Allrounder)

« Fiir das Schneiden in Mauerwerk und Kalksandstein

* Erzielt gute Schnittergebnisse in Porenbeton

» Extra starker Zahnkdrper fiir noch geraderen Schnittverlauf

HM-Zahne

300 x 40 x 1.2 mm 2 ZpZ

Sédgeblatt Lange [mm]
Breite x Starke [mm]

Kennziffer

235
40x1,2

Verzahnung

472p7

450

50x1,2

Verzahnung

2 7pZ

300
40x1,2

450
40x1,2




Spezialsdbelsageblatter R
GUHEW

Spezialsabelsageblatter

o - . __
-~ . GUHE Birlastic | L Q&
the cutting shark 200 x 25 x 0.9 mm 32 ZpZ

SRF1202Q
—————

GUHEMA Bi-lastic

» Scharf gefraste Verzahnung Verzahnung Schnittbereich Metall

e Flir das Zerspanen von Blechen bis 1 mm Stérke —— P

« Extra breites und starkes Sageblatt fiir gerade Schnitte !
Ségeblatt Lange [mm] 150 200 250 290 150 200 250 290
Breite x Stirke [mm] 25 x 0,90 25x 0,90 25x 0,90 25x0,90 25x1,27 25x1,27 25x1,27 25x1,27
Bestell-Nr.: SRF1152Q SRF1202Q SRF1252Q SRF1292Q SRF2152Q SRF2202Q SRF2252Q SRF2292Q

® i = A/
~e GUHE Bilastic L Q& x|
the cutting shark 200 x 25 x 0.9 mm 24 ZpZ

SRF1202P
S

GUHEMA Bi-lastic

* Scharf gefraste Verzahnung Verzahnung Schnittbereich Metall

e Fiir das Zerspanen von Blechen ab 1 mm Stérke e Py

* Extra breites und starkes Ségeblatt fiir gerade Schnitte !
Ségeblatt Lange [mm] 150 200 250 290 150 200 250 290
Breite x Stérke [mm] 25x 0,90 25x 0,90 25x 0,90 25x0,90 25x1,27 25x1,27 25x1,27 25x1,27
Bestell-Nr.: SRF1152P SRF1202P SRF1252P SRF1292P SRF2152P SRF2202P SRF2252P SRF2292P

27



- GUHEMA Bi-lastic
' Made in Germany L2
sRri202N  the cutting shark 200 x 25 x 0.9 mm 18 ZpZ

————————

4_s# GUHEMA Bi-lastic

f e Scharf gefraste Verzahnung Verzahnung Schnitthereich Metall
* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer Wandstérke von 1,5 - 3 mm

« Extra breites und starkes Sageblatt fiir gerade Schnitte 18 2pz 1,35 8mm

Ségeblatt Lange [mm] 150 200 250 290 150 200 250 290
Breite x Starke [mm] 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x1,27 25x1,27 25x1,27 25x1,27
Bestell-Nr.: SRF1152N SRF1202N SRF1252N SRF1292N SRF2152N SRF2202N SRF2252N SRF2292N

— . GUHEMA Bi-lastic
Made in Germany
SRFi202L  thecutting shark 200 x 25 x 0.9 mm 14 ZpZ

—————————

4# GUHEMA Bi-lastic

f e Scharf gefraste Verzahnung Verzahnung Schnitthereich Metall
e Fir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer Wandstérke von 2 - 4 mm

« Extra breites und starkes Sageblatt fiir gerade Schnitte 142pz 2-4mm

Ségeblatt Lange [mm] 150 200 250 290 150 200 250 290
Breite x Stérke [mm] 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x1,27 25x1,27 25x1,27 25x1,27
Bestell-Nr.: SRF1152L SRF1202L SRF1252L SRF1292L SRF2152L SRF2202L SRF2252L SRF2292L

= GUHEMA Bi-lastic
' Made in Germany
SRF1202J the cutting shark 200 x 25 x 0.9 mm 10 ZpZ

4_s# GUHEMA Bi-lastic

f’ * Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer
Wandstérke von 4 - 12 mm
e Fiir das Zerspanen von Holz mit Metallriickstanden bei sauberem Verzahnung Schnittbereich Metall  Schnittbereich Holz
Schnittverlauf

« Extra breites und starkes Sageblatt fiir gerade Schnitte 102pz 4-12mm <60 mm

Ségeblatt Lange [mm] 150 200 250 290 150 200 250 290
Breite x Stérke [mm] 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x1,27 25x1,27 25x1,27 25x1,27
Bestell-Nr.: SRF1152J SRF1202J SRF1252J SRF1292J SRF2152J SRF2202J SRF2252J SRF2292J




Spezialsabelsageblatter

. GUHEMA Bi-lastic
Made in Germany
SRF12021 the cutting shark 200 x 25 x 0.9 mm 8 ZpZ

~—

4_f GUHEMA Bi-lastic

77 e Scharf gefréste Verzahnung
4 * Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer
Wandstédrke > 8 mm
e Fiir das Zerspanen von Holz mit Metallriickstdnden
* Spezialblatt fiir die Altbausanierung
* Extra breites und starkes Ségeblatt fiir gerade Schnitte

Ségeblatt Lange [mm] 150 200 250 290

Breite x Starke [mm] 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x0,90

Bestell-Nr.: SRF1152| SRF1202| SRF1252| SRF1292I

~ . GUHEMA Bi-lastic
Made in Germany
sRri201H  the cutting shark 200 x 25 x 0.9 mm 6 ZpZ

——————

«# GUHEMA Bi-lastic
7~ e Scharf gefraste Verzahnung

//
4 » Spezialblatt fiir die Fensterrahmendemontage
* Fir das schnelle Zerspanen von Holz mit Metallriickstdnden
* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer
Wandstédrke > 10 mm

* Extra breites und starkes Ségeblatt fiir gerade Schnitte

Ségeblatt Lange [mm] 150 200 250 290

Breite x Starke [mm] 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x0,90

Bestell-Nr.: SRF1152H SRF1202H SRF1252H SRF1292H

Verzahnung

8 2pZ

150
25x1,27
SRF2152|

Verzahnung

6 ZpZ

150
25x1,27
SRF2152H

GUHEW

Schnittbereich Metall ~ Schnitthereich Holz

>8 mm <70 mm

200 250 290

25x1,27 25x1,27 25x1,27

SRF2202I SRF2252| SRF2292|

Schnittbereich Metall ~ Schnitthereich Holz

>10 mm <80 mm

200 250 290

25x1,27 25x1,27 25x1,27

SRF2202H SRF2252H SRF2292H

29



Spezialsabelsageblatter

. GUHEMA g Bi-lastic ) OEJ-I/I
SFF1212Q  the cutting shark 210’:?5“;'3.: ::n':;';yz;:z A

“_sf GUHEMA Bi-lastic

77 e Scharf gefréste Verzahnung Verzahnung Schnitthereich Metall
4 e Fiir das Zerspanen von Blechen bis 1 mm Stérke
e Extra breites und starkes Ségeblatt fiir gerade Schnitte

N 32 7pZ <1mm
Sageblatt Lange [mm] 150 210 235 260 300 150 210 235 260 300

Breite x Stirke [mm]  25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x0,90 25x0,90 | 25x1,27 25x1,27 25x1,27 25x1,27  25x1,27
Bestell-Nr.: SFF11520  SFF1212Q  SFF12320  SFF12620  SFF1302Q | SFF21520  SFF22120  SFF2232Q  SFF2262Q  SFF23020

. GUHEMA Bi-lastic h OE-//I
SFF1212P  the cutting shark 210':;;'3.: ::n':‘z:yZpZ A

4 GUHEMA Bi-lastic

» Scharf gefraste Verzahnung Verzahnung Schnitthereich Metall
* Fiir das Zerspanen von Blechen ab 1 mm Stérke

« Extra breites und starkes Sageblatt fiir gerade Schnitte 24 2p2 > 1 mm

Ségeblatt Lange [mm] 150 210 235 260 300 150 210 235 260 300
Breite x Starke [mm] 25x090 25x090 25x090 25x090 25x090 | 25x127 25x127 25x127 25x127 25x1,27
Bestell-Nr.: SFF1152P  SFF1212P  SFF1232P  SFF1262P  SFF1302P | SFF2152P  SFF2212P  SFF2232P  SFF2262P  SFF2302P




Spezialsabelsageblatter

GUHE

SFF1212N the cutting shark

——

A Bi-lastic

Made in Germany

210 x 25 x 0.9 mm 18 ZpZ

GUHEMA Bi-lastic
» Scharf gefraste Verzahnung

s
7

« Extra breites und starkes Sdgeblatt fiir gerade Schnitte

Sédgeblatt Lange [mm] 150

Breite x Starke [mm] 25x0,90

Bestell-Nr.: SFF1152N

GUHE

the cutting shark

e

SFF1212L
————————

25x0,90
SFF1212N

210 235 260

25x0,90 25x0,90

SFF1232N  SFF1262N

® L) -
A Bi-lastic
Made in Germany
210 x 25 x 0.9 mm 14 ZpZ

* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer Wandstérke von 1,5 - 3 mm

300

25x0,90
SFF1302N

SFF2152N

Verzahnung

18 Zpz

150 210

25x1,27

235
25x1,27 25x1,27

SFF2212N SFF2232N

=@

GUHEMA Bi-lastic

» Scharf gefrdste Verzahnung

s
7

* Extra breites und starkes Ségeblatt fiir gerade Schnitte

150

Ségeblatt Lange [mm]

Breite x Starke [mm] 25x 0,90

Bestell-Nr.: SFF1152L

GUHE

the cutting shark

e
SFF1212J
_

“_s# GUHEMA Bi-lastic

25x0,90
SFF1212L

210 235 260

25x0,90 25x0,90

SFF1232L  SFF1262L

® - -
A Bi-lastic
Made in Germany
210 x 25 x 0.9 mm 10 ZpZ

7’ * Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer
Wandstérke von 4 - 12 mm
e Fiir das Zerspanen von Holz mit Metallriickstanden
bei sauberem Schnittverlauf
* Extra breites und starkes Ségeblatt fiir gerade Schnitte

150 210

25x0,90

Sédgeblatt Lange [mm] 235 260

Breite x Starke [mm] 25x 0,90 25x 0,90

Bestell-Nr.: SFF1152J  SFF1212J  SFF1232J

25x0,90
SFF1262J

e Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer Wandstérke von 2 - 4 mm

300
25x0,90

SFF1302L

Verzahnung

142pz

150 210

25x1,27

235

25x1,27 25x1,27

SFF2152L  SFF2212L  SFF2232L

300
25x0,90
SFF1302J

Verzahnung

10 ZpZ 4-12 mm

150 210

25x1,27

235

25x1,27 25x1,27

SFF2152J ~ SFF2212J  SFF2232J

Schnittbereich Metall

Schnittbereich Metall
1,5-3 mm

260
25x1,27

300
25x1,27

SFF2262N  SFF2302N

Schnittbereich Metall

2-4mm

260
25x1,27

300
25x1,27

SFF2262L  SFF2302L

Schnittbereich Holz

<60 mm

260
25x1,27

300
25x1,27

SFF2262J  SFF2302J




GUHEMA Bi-lastic

' ) Made in Germany
SFF12121  the cutting shark 210 x 25 x 0.9 mm 8 ZpZ
e

4_s# GUHEMA Bi-lastic

» Scharf gefraste Verzahnung

* Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer
Wandstérke > 8 mm

* Flir das Zerspanen von Holz mit Metallriickstdnden

* Extra breites und starkes Ségeblatt fiir gerade Schnitte

Ségeblatt Lange [mm] 150 210 235 260 300

Breite x Starke [mm] 25x090 25x090 25x090 25x0,90

Bestell-Nr.: SFF1152I SFF12121 SFF1232I SFF12621

GUHEMA Bi-lastic

' ) Made in Germany
SFFi212H  the cutting shark 210 x 25 x 0.9 mm 6 ZpZ

4_s# GUHEMA Bi-lastic

/‘?” » Scharf gefraste Verzahnung
z/ e Fiir das schnelle Zerspanen von Holz mit Metallriickstanden
e Fiir das Zerspanen von Metall/Profilen mit einer
Wandstérke > 10 mm
* Extra breites und starkes Sageblatt fiir gerade Schnitte

Ségeblatt Lange [mm] 150 210 235 260 300

Breite x Starke [mm] 25x090 25x090 25x090 25x0,90

Bestell-Nr.: SFF1152H  SFF1212H ~ SFF1232H  SFF1262H

25x0,90
SFF1302!

25x0,90
SFF1302H

Verzahnung Schnittbereich Metall ~ Schnittbereich Holz

8 Zpz > 8 mm <70 mm

150 210 235 260 300
25x127  25x1,.27
SFF2262I

25x1,27  25x127  25x127

SFF21521 SFF22121 SFF22321 SFF2302I

Verzahnung Schnittbereich Metall ~ Schnittbereich Holz

6 ZpZ >10 mm <80 mm

150 210 235 260 300

25x127  25x127  25x127  25x127  25x1,27

SFF2152H ~ SFF2212H  SFF2232H ~ SFF2262H  SFF2302H










GUHEW

Metallhand-
sageblatter

Mit Préazision, Zuverlassigkeit und hoher
Bruchsicherheit stehen GUHEMA-Metall-
handsageblatter fur hochste Qualitat —
eben MADE IN GERMANY.




Metallhandsageblatter

Metallhandsageblatter aus Bi-Metall

mp 127/32 Zpz GUHEMA 5 H . ARTIKEL
( e Made in Germany w Bl IaStlc L ASF0300Q

“\/ GUHEMA Bi-lastic ~ ASF..
GUHEMA Bi-Co-lastic ASIV...
f » Scharf gefraste Verzahnung
* Profiblatt mit ,,Memoryeffekt“, welches weltweit seinesgleichen sucht!
* Im Hochvakuumhérteverfahren fiir hochste Standzeit auf den Punkt
gehartet Schnittbereich
* Das Metallhandségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus Kennziffer Verzahnung Abmessung Metall
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer zerspanbaren Werk-

stoffen mit einer Zugfestigkeit von bis zu 1100 N/mm2 ~os00 RN 30013x0,6mim - S

=p 12°/24 ZpZ e - - ) ARTIKEL
e Made in Germany 51;‘/ Bi-lastic e ASFO300P

‘*;/ GUHEMA Bi-lastic ~ ASF...
GUHEMA Bi-Co-lastic ASIVI...

f « Scharf gefraste Verzahnung
* Profiblatt mit ,,Memoryeffekt, welches weltweit seinesgleichen sucht!
* Im Hochvakuumhérteverfahren fiir hochste Standzeit auf den Punkt
gehartet Schnittbereich
* Das Metallhandségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus Kennziffer Verzahnung Abmessung Metall
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer zerspanbaren Werk-
stoffen mit einer Zugfestigkeit von bis zu 1100 N/mm?

...0300P 24 7pZ 300x13x0,6 mm  0,8-1,5mm

=) 127/22 ZpZ ST i_lacti . ARTIKEL
e Made in Germany y Bi-lastic bruchsicher o

g GUHEMA Bi-lastic ASF...
GUHEMA Bi-Co-lastic ASIV...

f « Scharf gefraste Verzahnung
* Profiblatt mit ,,Memoryeffekt, welches weltweit seinesgleichen sucht!
e Im Hochvakuumhaérteverfahren flir hdchste Standzeit auf den Punkt
gehéirtet Schnittbereich
» Das Metallhandségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus Kennziffer Verzahnung Abmessung Metall
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer zerspanbaren Werk-

stoffen mit einer Zugfestigkeit von bis zu 1100 N/mm2 03000 EEERENNN 300x13x0,6mm Sl




Metallhandsageblatter

mp 127/18 ZpZ

Made in Germany Bi-lastic

GUHE@

GUHEW

°)

ARTIKEL

bruchsicher ASFO300N

«/

GUHEMA Bi-lastic ~ ASF..
GUHEMA Bi-Co-lastic ASIV...

e Scharf gefraste Verzahnung

* Profiblatt mit ,,Memoryeffekt“, welches weltweit seinesgleichen sucht!

¢ Im Hochvakuumbhérteverfahren fiir h6chste Standzeit auf den Punkt
gehartet

 Das Metallhandségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer zerspanbaren Werk-
stoffen mit einer Zugfestigkeit von bis zu 1100 N/mm?

Kennziffer

...0300N

mp 127/18-32 ZpZ
Made in Germany

Bi-lastic

GUHE@

Schnittbereich
Metall

1,5-3,5mm

Verzahnung Abmessung

18 ZpZ 300x13x0,6 mm

ARTIKEL

bruchsicher ASF03008

°)

v/

GUHEMA Bi-lastic ASF...
GUHEMA Bi-Co-lastic ASI...

e Scharf gefraste Progressivverzahnung

* Profiblatt mit ,,Memoryeffekt“, welches weltweit seines-
gleichen sucht!

* Im Hochvakuumhérteverfahren fiir hochste Standzeit auf
den Punkt gehartet

* Das Metallhandségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt
aus Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit von
bis zu 1100 N/mm?

* Die progressiv verlaufende Verzahnung eignet sich beson-
ders als Universalblatt, zudem erleichtert sie das Ansagen

18 ZpZ

Kennziffer

...03008

mp 127/22/32 Zpz
Made in Germany

Bi-lastic

GUHE@

AAAAL AAAALL AhAALLS

24 7p7

Verzahnung Abmessung Schnitthereich Metall

18-327pZ  300x13x0,6 mm 1,5-3,5mm

ARTIKEL

bruchsicher ASFO300R

°)

s
7

GUHEMA Bi-lastic ASF...
GUHEMA Bi-Co-lastic ASM...

e Scharf gefraste Anschnittverzahnung

* Profiblatt mit ,,Memoryeffekt”, welches weltweit seines-
gleichen sucht!

e Im Hochvakuumharteverfahren fiir hdchste Standzeit auf
den Punkt gehartet

* Das Metallhandsdgeblatt ohne Kompromisse, gefertigt
aus Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit von
bis zu 1100 N/mm?

* Die Anschnittverzahnung erleichtert das Ansdgen und
vermindert die Abrutschgefahr vom Schnittpunkt

Kennziffer

...0300R

227p7 | 327pZ |

Schnittbereich

Verzahnung Metall

Abmessung

22/32 ZpZ 300x13x0,6 mm 1-1,5mm




Metallhandsageblatter aus Schnellarbeitsstahl

e GUHENAY H.S.S. flex-allhard ASA03000

Made in Germany

4_sf GUHEMA H.S.S. flex-allhard

77 * Scharf gefraste Verzahnung
J * Durchgehend gehdrtet, fiir das Maximum an Standzeit Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung Schnittbereich Metall
* Profiblatt fiir leicht zerspanbare Werkstoffe mit einer

Zugfestigkeit von bis zu 900 N/mm? ASA0300Q 32ZpZ 300x13x0,6 mm <0,8 mm

e e GUHENA Y H.S.S. flex-allhard ASAOS00P

Made in Germany

4_sf GUHEMA H.S.S. flex-allhard

77~ *Scharf gefréste Verzahnung
/ * Durchgehend gehartet, fiir das Maximum
an Standzeit Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung Schnittbereich Metall
* Profiblatt fiir schwer zerspanbare Werkstoffe mit

einer Zugfestigkeit von bis zu 900 N/mm? S 2420z 300x13x0,6 mm 08-1,5 mm

i GUHENAY H.S.S. flex-allhard e

Made in Germany

4o GUHEMA H.S.S. flex-allhard

77~  Scharf gefraste Verzahnung
©/ * Durchgehend gehartet, fiir das Maximum
an Standzeit Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung Schnitthereich Metall
* Profiblatt fiir schwer zerspanbare Werkstoffe mit

einer Zugfestigkeit von bis zu 900 N/mm? e 18 2pz 300x13x0,6 mm 1,5-3,5 mm




Metallhandsageblatter

=) 127/32 ZpZ GUHE@

Made in Germany

“_sf GUHEMA H.S.S -flex

77~ * Scharf gefréste Verzahnung
/" «3-Zonenhértung im Induktivautomaten, minimiert Ségeblattbruch
* Flir den Werkstattgebrauch bei leicht zerspanbaren Werkstoffen
mit einer Zugfestigkeit von bis zu 700 N/mm?

=) 127/24 ZpZ GUHEW

Made in Germany

«_sf GUHEMA H.S.S ~flex

e Scharf gefraste Verzahnung
e 3-Zonenhdrtung im Induktivautomaten, minimiert
Sédgeblattbruch

* Fiir den Werkstattgebrauch bei leicht zerspanbaren Bestell-Nr.

Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit von bis
zu 700 N/mm?

mp 127/18 Zp2Z GUHEQ;V

Made in Germany

«_sf GUHEMA H.S.S -flex

e Scharf gefrdste Verzahnung
e 3-Zonenhdrtung im Induktivautomaten, minimiert
Sédgeblattbruch

« Fiir den Werkstattgebrauch bei leicht zerspanbaren Bestell-Nr.

Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit von bis
zu 700 N/mm?

ASA0300PZ

ASA0300NZ

H.S.S.-flex

Bestell-Nr.

ASA0300QZ

H.S.S.-flex

GUHEI}{R/

ARTIKEL
ASA0300QZ

Schnittbereich
Metall

32 ZpZ 300x13x0,6 mm <0,8 mm

Verzahnung Abmessung

ARTIKEL
ASA0300PZ

Verzahnung Abmessung Schnitthereich Metall

24 ZpZ

H.S.S.-flex

300x13x0,6 mm 0,8-1,5mm

ARTIKEL
ASAO300NZ

Verzahnung Abmessung Schnittbereich Metall

18 Zpz

300x13x0,6 mm 0,8-3,5mm
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Metallhandsageblatter aus Werkzeugstahl

mp 127/32 ZpZ ARTIKEL
ASV0300Q

“_sf GUHEMA CV-flex
Schnittbereich

77~  Scharf gefraste Verzahnung Bestell-Nr.  Verzahnung Abmessung Motall
/ * 3-Zonenhdrtung im Induktivautomaten

e Fiir weiche Metalle und Kunststoffe ASV03000 822pz 300x13x0,6 mm <0.8 mm

mp 127/24 ZpZ ARTIKEL
ASV0300P

“_s# GUHEMA CV-flex

77~ *Scharf gefréste Verzahnung
é/ e 3-Zonenhartung im Induktivautomaten, minimiert Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung Schnittbereich Metall
Sdgeblattbruch

e Fiir weiche Metalle und Kunststoffe ASVO300P 24 2pz 800x13x 05 mm 0T I

=) 127/18 ZpZ ) ARTIKEL
CV-flex ASVO300N

“_s# GUHEMA CV-flex

77~ *Scharf gefréste Verzahnung
J oo 3-Zonenhartung im Induktivautomaten, minimiert Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung Schnitthereich Metall
Sédgeblattbruch

e Fiir weiche Metalle und Kunststoffe ASVO300N 18.2pz 300x13x0,6 mm 1,5-3,5mm




Metallhandsageblatter ———
GUHEW

Doppelseitige Metallhandsageblatter

Made in Germany ASF0302P

c— mp 127/24 ZpZ GUHE@ Bi-lastic bruchsicher ARTIKEL — J

«_s# GUHEMA Bi-lastic

7 » Scharf gefraste Verzahnung
* Profiblatt, welches weltweit seinesgleichen sucht!
¢ |[m Hochvakuumharteverfahren fiir hochste Standzeit auf den Punkt
gehdrtet Schnittbereich
* Das Metallhandségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung ¢ ','v',et:ﬁe'c
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer zerspanbaren

Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit von bis zu 1100 N/mm? ASFO302P 2420z 300x25x06mm [70,8-1,5 mm

& mp 127/22/32 ZpZ GUHE@ A q . ARTIKEL
Made in Germany Bi-lastic Ll ASFO0302R

«_sf GUHEMA Bi-lastic

f « Scharf gefriste Verzahnung
* Profiblatt, welches weltweit seinesgleichen sucht!
* Im Hochvakuumbhadrteverfahren fiir hchste Standzeit 2707 | 322p2
auf den Punkt gehéartet
* Das Metallhandsdgeblatt ohne Kompromisse,
gefertigt aus Bi-Metall, erzielt Hochstleistung
bei schwer zerspanbaren Werkstoffen mit einer
Zugfestigkeit von bis zu 1100 N/mm? Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung Schnitthereich Metall
* Die Anschnittverzahnung erleichtert das Ansdgen

und vermindert die Abrutschgefahr vom Schnittpunkt ASFO302R 22032 22 300x25x0,6 mm 1-1,5mm

Made in Germany

— =) 127/24 ZpZ GUHEAY H.S.S. flex-allhard - J

«_o# GUHEMA H.S.S. flex-allhard

7’” e Scharf gefraste Verzahnung
* Durchgehend gehértet, fiir das Maximum an Standzeit Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung Schnitthereich Metall
* Profiblatt fiir leicht zerpanbare Werkstoffe mit einer

Zugfestigkeit von bis zu 900 N/mm? ASA1302P 24 7pZ 300x25x0,7 mm 0,8-1,5mm

c mp 127/24 ZpZ GUHEW ARTIKEL - J
ASV1302P

“_s# GUHEMA CV-flex
Schnitthereich

f » Scharf gefriste Verzahnung Bestell-Nr. Verzahnung Abmessung S
e 3-Zonenhdrtung im Induktivautomaten, minimiert Sdgeblattbruch

e Fiir weiche Metalle und Kunststoffe ASV1302P 242pz 300x25x0.8mm (70,8 1,5 mim




Metallhandsagebugel

Bestell-Nr.:
ASB3FM

Bestell-Nr.:
ASB3FW

Bestell-Nr.:
ASB3NS

s GUHEMA ASB

77 » Der glasfaserverstérkte 2-Komponenten
/ Kunststoffgriff liegt optimal in der Hand
* Der pulverbeschichtete, rechteckige Sagebiigel dient
als Sdgeblattmagazin
» Das Sdgeblatt kann um 90° gedreht eingespannt
werden
e In den Griff integrierter Spannschliissel verkiirzt den
Sédgebiigel auf 400 mm

Inklusive 1 GUHEMA Bi-Metall Handségeblatt
mit 24 ZpZ (ASF0300P)

s GUHEMA ASB

77 » Der glasfaserverstérkte 2-Komponenten Kunststoff-
/" griff liegt optimal in der Hand
* Der pulverbeschichtete, rechteckige Sdgebiigel dient
als Sdgeblattmagazin
» Das Sdgeblatt kann um 90° gedreht eingespannt
werden

Inklusive 1 GUHEMA Bi-Metall Hands@geblatt
mit 24 ZpZ (ASF0300P)

s GUHEMA ASB
77 » Klassischer Metallségebiigel mit Buchenholzgriff

/
/)

e Pulverbeschichtetes, Reckteckrohr
» Das Sdgeblatt kann um 90° gedreht eingespannt
werden

Inklusive 1 GUHEMA Bi-Metall Handsdgeblatt
mit 24 ZpZ (ASF0300P)




43






Lochsagen

Stahl, Holz, Aluminium, Guss, Kunst-
stoffe, Buntmetalle, rostfreier Stahl ab
T mm oder Faserplatten kbnnen Sie mit
unseren Sagen lbchern, um sich den per-
fekt runden ,Durchblick” zu verschaffen.
Unser Lieferprogramm unterstUtzt Sie
standardmaikig von 14 bis 210 mm Durch-
messer.

45




Lochsagen

Material, Qualitaten und Einsatzbereiche

Prazision, das Resultat unserer massiven Deckelplatte, lange Lebensdauer und Laufruhe, hervorgerufen durch die variable Verzahnung
mit ihrer optimalen Spanabfuhr, zeichnet unsere Bi-Metall-Lochsdgen aus. Unsere feinverzahnten Lochségen sind bestens fiir diinn-
wandige Materialien geeignet. Bei Mineral- und Verbundwerkstoffen erzielen unsere hartmetallbeschichteten Lochségen beste Ergeb-
nisse. Mit diesem Lieferprogramm bleiben keine Wiinsche offen.

&/ GUHEMA Bi-Co-lastic
“—J Bi-Metall, mit HSS-Schneide aus M42 (Werkstoff-Nr. 1.3247) Vualitit + @ + 707
Z 4/6 ZpZ das Allroundtalent zB: HSM + 014 + V = HSMO1

Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.

“o/ GUHEMA Bi-Co-lastic 1151/
= Bi-Metall, mit HSS-Schneide aus M42 (Werkstoff-Nr. 1.3247)
10 ZpZ fiir dinnwandiges Material

> GUHEMA HM-Granulat

=1 Zihne mit Hartmetallgranulat beschichtet
Fiir mineralische Werkstoffe

Zentriereinheiten

Aufnahmeschaft Lochsdge 14 - 30 mm Bestell-Nr.  Lochsédge 32 - 210 mm  Bestell-Nr.

Rund 6 mm ——— | 4ZARWG

Zentrierbohrerlange 82 mm

Sechskant 9,5 mm el —— | 7S5 -ﬁ=~ HZASW95A
Zentrierbohrerldnge 82 mm Zentrierbohrerldnge 82 mm

Sechskant 11 mm * = | HzASW11 HZASW11A
Zentrierbohrerlédnge 82 mm Zentrierbohrerldnge 82 mm

SDS-Aufnahme < s0s +~ HZASDS2
Zentrierbohrerlange 82 mm Zentrierbohrerlange 82 mm

Zubehor/Ersatzteile

Bestell-Nr.

Verldngerung fir
o= e S o
Sechskantaufnahme 11 mm HZBV11

Auswurffeder MWWW HZBF

Inbusschraube - HZBS

Adapter, um die Aufnahmen fir

Lochsagen mit 32-210 mm

; . HZBA
Durchmesser auf eine Lochsage

von 14 bis 30 mm zu montieren

Zentrierbohrer 82 mm — —— HZBB82

Zentrierbohrer 102 mm —— | ——— HZBB102




P

i 4/6 Znz i 10 ZnZ i

Bi-Co-lastic Bi-Co-lastic HM-Granulat Bi-Co-lastic Bi-Co-lastic HM-Granulat

inmm 4/6 ZpZ 10 ZpZ inmm 4/6 ZpZ 10 Zpz

14 . 60 . . .

16 . . . 64 . .

17 . . 65 . .

19 . . 67 .

20 . . . 68 . .

21 . . 70 . . .

2% . . 73 . .

23 . . 76 .

24 . . 79 .

25 . . . 83 . . .

27 . . 86 .

29 . . 89 .

30 . . 92 .

32 . . . 95 .

33 . 98 .

35 . . 102 . .

37 . 105 . .

38 . . 108 .

40 . . 111 .

4 . 114 .

43 . 121 .

44 . . . 127 . .

46 . . 133 .

48 . . 140 .

51 . . . 146 .

52 . 152 .

54 . . . 160 .

56 * 168 .

57 . . 177 .

58 . 200 .

59 . 210 .

« = lieferbare Verzahnung
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Unsere Empfehlung fur langen Sagespalf3

Bitte passen Sie Ihre Umdrehungszahl den folgenden Empfehlungen an, um die Lebensdauer der
Lochsége und die Schnittqualitat zu optimieren. Bitte vergessen Sie des Weiteren nicht die permanente
Kiihlung der Lochsdge wéhrend des Schneidprozesses.

7] NIRO Guss Stahl n?é]tgﬁe ALU 7] NIRO Guss Stahl n?:tgil-e ALU
14 300 400 580 790 900 70 60 80 125 160 185
16 275 365 550 730 825 73 60 80 120 160 180
17 250 330 500 665 750 76 55 75 115 150 170
19 230 300 460 600 690 79 55 70 110 140 165
20 220 290 440 580 670 83 50 70 105 140 155
21 210 280 425 560 630 86 50 65 100 130 150
22 195 260 390 520 585 89 45 65 95 130 145
23 195 260 390 520 570 92 45 60 95 120 140
24 185 245 370 495 555 95 45 60 90 120 135
25 175 235 350 470 525 98 45 60 90 120 135
27 160 215 325 435 480 102 40 55 85 110 130
29 150 200 300 400 450 105 40 55 80 110 120
30 145 190 285 380 425 108 40 55 80 110 120
32 140 180 275 360 410 111 40 50 80 100 120
33 135 175 268 345 390 114 35 50 75 100 105
35 125 165 250 330 375 121 35 45 70 90 95
37 120 160 240 315 360 127 30 40 65 85 90
38 120 160 240 315 360 133 30 40 65 85 90
40 110 145 220 290 330 140 30 35 65 80 85
4 105 140 210 280 315 146 30 35 60 80 85
43 100 135 205 270 305 152 25 35 55 75 85
44 95 130 195 250 295 160 25 35 55 75 85
46 95 125 190 250 285 168 25 35 55 75 85
48 90 120 180 240 270 177 20 30 50 70 80
51 85 115 170 230 255 200 20 30 50 70 80
52 80 110 165 220 245 210 20 30 45 70 80
54 80 105 160 210 240
56 75 100 160 200 225
57 75 100 150 200 225
58 75 100 145 195 225
59 75 100 145 195 225
60 70 95 140 190 220
64 65 90 135 180 205
65 65 85 130 175 200
67 65 85 130 170 195

68 65 85 130 170 195










Metall-
sagebander

Wir geben Ihnen die Garantie, dass Sie mit
einem Sageband, das den Namen GUHEMA
tragt, ein Spitzenprodukt der Zerspanungs-
technologie erwerben. Den adaquaten Nutzen
fur Ihren Produktionsablauf und die hohe Le-
bensdauer von Sageband und Maschine wird
auch im permanenten, harten Dauereinsatz
gewaéahrleistet.

GUHEW

SN




Metallsagebander

Wir produzieren fiir Sie Metallsdgebander in drei Ausfiihrungen. Die “Kohlenstoff“-Qualitat fiir die Werkstatt, die Bi-Metall-Qualitét fiir
die Produktion und Werkstatt und die Hartmetall-Ausfiihrung fiir Spezialanwendungen.

Getreu dem Motto:
Wir liefern lhnen die Metallsdgebénder, die Sie zum optimalen Sigeergebnis fiihren.

Wenn Sie optimal trennen wollen, dann sollten Sie uns auf den Zahn fUhlen

Damit jede Ihrer Anforderungen erfiillt wird, haben wir den Materialqualititen unserer Sdgebédnder die notwendige Auswahl an
Zahntypen bereitgestellt:

Standardzahn (S)
Diese Zahngeometrie finden Sie bei unseren Qualitdten No. 20
GUHEMA Kristall, No. 22 GUHEMA Kristall plus und No. 35
GUHEMA Bi-Co-lastic. Diese Geometrie eignet sich bestens fiir
den allgemeinen, universellen Einsatz.
Spanwinkel
0°
Klauenzahn (K)
Diese Zahngeometrie ist fiir die Qualititen No. 20 GUHEMA
Kristall, No. 22 GUHEMA Kristall plus und No. 35 GUHEMA ]
Bi-Co-lastic lieferbar. Die Einsatzgebiete dieser Geometrie sind die
austenitischen und rostfreien Stahle.
Spanwinkel
positiv
Variable Verzahnung (V)
Die variable Verzahnung erhalten Sie in der Qualitdit No. 35V
GUHEMA Bi-Co-lastic. Diese V-Zahnung fithrt zu einem besonders
schwingungsarmen Schnitt und ist sowohl fiir Biindelschnitte, als
auch fiir Vollmaterialien hervorragend geeignet. Da das Einsatzgebiet
der Metallsdgebdnder mit V-Zahnung erheblich groBer wird, entfallen Spanwinkel
die sonst notwendigen Bandwechselzeiten und somit die Ausfallzeiten 0
der Maschine. Der gesenkte Gerduschpegel am Arbeitsplatz ist ein
von der Belegschaft oft gelobter Begleiteffekt der variablen Ver-
zahnung.

Variable Positivverzahnung (VP)

Die VP-Verzahnung erhalten Sie in den Qualitaten No. 35VP GUHEMA

Bi-Co-lastic und No. 36VP GUHEMA Bi-Co-lastic plus. Diese variable \A
Positivverzahnung erzielt hochste Zerspanungsleistungen bei einer

langen Lebensdauer. Zerspanungstechnologie auf hdchstem Niveau.

Spanwinkel
positiv
Variable Positivverzahnung mit verstarktem Zahnriicken (VP-D)
Die variable Spezialzahnform erhalten Sie in den Qualitaten
No. 33VP-D GUHEMA Bi-Co-lastic und No. 34VP-D GUHEMA
Bi-Co-lastic.
Das Zahndesign mit dem extra starken Zahnriicken ist speziell fiir
Biindelschnitte und Profil- und Tragerschnitte entwickelt worden. Der Spanwinkel
positive Spanwinkel trdgt zur optimalen Spanbildung und somit positiv

zum sauberen Schnittverlauf bei.




Metallsagebander

Hartmetall-Granulat

Die Hartmetallgranulatschneide erhalten Sie bei der No. 40 GUHEMA
HM-Granulat als durchgehende Variante und bei der No. 41 GUHEMA
HM-Granulat als unterbrochene Ausfiihrung. Diese Verzahnung punktet dort,
wo (ibliche Sdgezahne von Nachteil sind.

Positivverzahnung (P-HM)
Die Positivverzahnung erhalten Sie in den Qualititen No. 44P GUHEMA
HM-Zahne und 45P GUHEMA HM-Z4hne. Diese Verzahnung ist fiir den Uber- }
gang in die Hartmetallklasse entwickelt worden. Abrasive Werkstiicke sind
hiermit trennbar, wie auch versandete Gusswerkstiicke.
Spanwinkel
positiv
Variable Positivverzahnung (VP-HM)
Die variable Positivverzahnung erhalten Sie in der Qualitdt No. 46VP GUHEMA
HM-Zé&hne. Die variable Zahnabfolge ist mit geschliffenen Hartmetallzihnen L }
aufgebaut, die mit Vor- und Nachschneidern versehen ist. Diese Verzahnung
erzielt hdchste Schnittgeschwindigkeit sowie hdchste Standzeit.
Spanwinkel
positiv
Variable Negativverzahnung (VN-HM)
Die variable Negativverzahnung erhalten Sie in der Qualitit No. 47VN GUHEMA
HM-Zahne. Die negativ geschliffenen Hartmetallzdhne erméglichen das Zer- ' ’
spanen von extrem harten Werkstiicken. Diese Spezialverzahnung findet zum

Beispiel Ihren Einsatz bei randschichtgehérteten Wellen.
Spanwinkel
negativ

Welche Sagebandbreite bendtige ich?

Grundsatzlich sollten Sie die gréBtmadgliche Bandbreite wéhlen, die fiir die Maschine zulédssig ist. Der Vorteil ist die hohe Stabilitdt des
Bandes bei hohen Vorschubkréften. Beim Einsatz von Metallsdgebandern fiir Konturenschnitte ist die Breite des Sdgebandes von dem
kleinsten zu schneidenden Radius abhéngig. Die folgende Grafik gibt Ihnen optische Hilfestellung bei der Bestimmung der Sdgeblatt-
breite.

Bandbreite in mm

N
o

—_
[=2]

—_ —_
[op} [e-] o w

L
a1 W B

kleinster Radius 25 3 8 16 30 40 65 95 140
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Unsere Empfehlungen fur langen Sagespal3 von Anfang an!
Fiir den Einsatz von GUHEMA-Metallsédgebdndern empfehlen wir die wenigen, aber wichtigen Spielregeln zwischen Werkstiick,
Maschine und Sdgeband zu beachten, um optimale Schnittergebnisse zu erhalten:
Einfahren von Bi-Metall Sdgebandern
Stellen Sie die empfohlene Schnittgeschwindigkeit ein und reduzieren Sie in der Anfangszeit die Vorschubgeschwindigkeit
auf 50% des empfohlenen Vorschubs.
- Bei groBen Querschnitten halten Sie dies fiir 15 min bei.
- Bei kleinen Werkstiickabmessungen sollten Sie um die 300 cm? mit dieser Einstellung zerspanen.
Bei Schwingungsgerduschen oder Vibrationen an der Maschine reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit.
Nach dem Einfahren erhéhen Sie langsam die Vorschubgeschwindigkeit auf die empfohlenen Schnittparameter.
Das Einfahren des Sdgebandes fiihrt zu einer optimalen Schneidkantenausbildung, bei der die Kantenradien auf ein Minimum
reduziert werden, wodurch die Zahngeometrie optimal ausgebildet wird.
Einfahren von Hartmetallsdgebdndern
Stellen Sie dazu die Schnittgeschwindigkeit auf 75% der empfohlenen Geschwindigkeit ein und reduzieren Sie die Vorschub-
geschwindigkeit um ca. 50% des empfohlenen Vorschubs.
- Bei groBen Querschnitten halten Sie dies fiir 15 min bei.

- Bei kleinen Werkstiickabmessungen sollten Sie um die 300 cm?2 mit dieser Einstellung zerspanen.

Vermeiden Sie unbedingt Schwingungsgerdusche oder Vibrationen an der Maschine durch weiteres Reduzieren der
Schnittgeschwindigkeit.

Nach dem Einfahren erhdhen Sie zundchst langsam die Schnittgeschwindigkeit auf die empfohlene Geschwindigkeit.
Jetzt erst erh6hen Sie die Vorschubgeschwindigkeit auf den empfohlenen Parameter.

Das Einfahren des Sagebandes fiihrt zu einer optimalen Schneidkantenausbildung, bei der die Kantenradien auf ein Minimum
reduziert werden, wodurch die Zahngeometrie optimal ausgebildet wird.




Metallsagebander

o 4

Werkstoffgruppe m Werkstoffnummer Schnittgeschwindigkeit [m/min]

Ausfiihrung Ausfiihrung Ausfiihrung
20er-Serie 30er-Serie 40er-Serie

Baustdhle ST 27 1.0037 40-60 50-90 90-110
Baustdhle ST 52 1.005 30-50 60-80 80-100
Einsatzstéhle C10 1.0301 40-60 60-100 80-120
Einsatzstdhle 21 NiCrMo 2 1.6523 30-50 40-60 55-85
Einsatzstéhle 20 CrMo 5 1.7246 30-40 50-60 70-100
Einsatzstédhle 16 MnCr 5 1.7131 30-40 40-60 70-90
Nitrirstdhle 34 CrAINi 7 1.8550 20-40 30-50

Automatenstahle 9520 1.0711 50-70 80-110 100-150
Vergiitungsstahle C 45 1.0503 40-60 50-80 80-110
Vergiitungsstahle 42 CrMo 4 1.7225 30-40 40-60 50-80
Vergiitungsstéhle 34 CrNiMo 6 1.6582 30-40 40-60 50-80
Kugellagerstahle 100 Cr 6 1.3505 20-30 40-60 70-90
Federstdhle 50CrV 4 1.8159 30-40 40-60 50-80
We‘:::ﬂ:’s’:;me C8OW 1 11525 30-40 40-60 50-80
legierte Werkzeugstahle X210 Cr 12 1.2080 20-40 30-50
legierte Werkzeugstahle X155 CrVMo 12 1 1.2379 20-30 20-40 40-50
legierte Werkzeugstahle 90 MnCrV 8 1.2842 20-30 20-40 50-60
Schnellarbeitsstéhle S 6-5-2 1.3343 30-50 30-50
Schnellarbeitsstahle S 18-0-1 1.3355 30-50 30-50
Schnellarbeitsstéhle 513-3-2 1.3333 30-50 50-60
Schnellarbeitsstéhle S2-10-1-8 1.3247 25-40 40-50
Schnellarbeitsstahle S 10-4-3-10 1.3207 25-40 40-50

D9



Werkstoffgruppe m Werkstoffnummer Schnittgeschwindigkeit [m/min]

Ausfiihrung Ausfiihrung Ausfiihrung
20er-Serie 30er-Serie 40er-Serie
hochwarmfeste Stahle X 12 CrCoNi 21 20 1.4971 156-25 30-40
hochwarmfeste Stéhle X20 CrMoWV 12 1 1.4935 30-40 40-50
hitzebestédndige Stéhle X 15 CrNiSi 25 20 1.4841 15-25 30-40
hitzebestédndige Stéihle X 12 NiCrSi 36 16 1.4864 15-25 30-40
rost- und X5CrNi 189 14301 20-40 30-50
séurebesténdige Stahle
sﬁureb;:ts;;:i'; sty X 10 CrNiMoTi 18 10 14571 20-40 30-50
sﬁurebt::lsiitl-i:il::e Stihle X 20 Cr 13 1.4021 20-40 30-50
vergiitete Stahle 1000 - 1200 N/mm? 20-40 30-50
vergiitete Stéhle 1200 - 1400 N/mm? 20-40 30-50
vergiitete Stahle 1400 - 1600 N/mm? 15-25 25-35
Stahlguss GS 38 1.0420 30-40 40-70 70-90
Stahlguss GS 60 1.0558 30-40 40-60 70-90
Gusseisen GG 30 0.6030 30-40 40-60 50-80
Gusseisen GGG 50 0.7050 25-35 30-50 50-70
Aluminiumlegierung Al Mg 3 3.3535 70-110
Aluminiumlegierung Al'Mg 4,5 Mn 3.3547 70-110
Zinnbronze CuSn 6 2.1020 70-110
Aluminiumbronze CuAl 8 2.0920 40-70
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GUHEW

Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.

Qualitat + Kennziffer + ZpZ

z.B.: NC20 + 0606 + L = NCOO606L

z.B.: NE20 + 0606 + L + Sdgeblattlinge = NE200606L02100

Sagebander aus Werkzeugstahl

S = Standardzahn Spanwinkel 0° K = Klaugnzahn Spanwinkel
positiv

&/ No. 20 GUHEMA Kristall
=] Werkzeugstahl (125 Cr 1)

7"’ * Zahngehartetes Sédgeband NC20... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
« Fiir unlegierte Stahle bis zu mittleren Festigkeiten NE20... = fertig geschweifBt

Abmessung Kennziffer
inmm:BxS

E=
L

6x0,65 ...0606...
8x0,65 ...0806...
10x 0,65 ...1006...
13x 0,65 ...1306...
16 x 0,65 ...1606...
16 x 0,80 ...1608...
20x0,80 ...2008...
25x0,90 ...2509...

DLDinminvwiminmimi;miw
DIV InNnimwin;mwnw
DI NI nNnimwinmwmw

S = Standardzahn Spanwinkel 0° K = Klauenzahn Spanwinkel
positiv

d No. 22 GUHEMA Kristall plus
— ] Werkzeugstahl (125 Cr 1)

e Zahn- und Riickengehértetes Sdgeband
« Fiir Bau-, Automaten- und Einsatzstihle NC22... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen

» Werkstattmeister NE22... = fertig geschweift

Abmessung Kennziffer
inmm:BxS

o™
o
— o
—
ESS

6x0,65 ...0606...
8x0,65 ...0806...
10x 0,65 ...1006...
13 x 0,65 ...1306...
16 x 0,65 ...1606...
16 x 0,80 ...1608...
20x 0,80 ...2008...
25x 0,90 ...2509...

Dinminv i nmi;mv i ni;inv
NN
DIV inw i inmi;nin




Sagebander aus Bi-Metall

4_# No. 33VP-D GUHEMA Bi-Co-lastic
== M42 Qualitat (Werkstoff-Nr. 1.3247)

7 e Fiir Profile und Rohre im Biindelschnitt
« Die Spezialschrénkung verhindert ein Verklemmen des
Sdgebandes wéhrend des Schnittprozesses

Abmessung Kennziffer 2-3ZpZ
inmm: B xS T

20x 0,90 ...200

“_s# No. 34VP-D GUHEMA Bi-Co-lastic
=] M42 Qualitét (Werkstoff-Nr. 1.3247)

7 ° o Fiir groBe Profile und Tréger

Abmessung Kennziffer
inmm: BxS

41x1,30 A1
54 x 1,60
67 x 1,60

« = lieferbare Verzahnung

Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.
Qualitat + Kennziffer + ZpZ

z.B.: NC35 + 2009 + L = NC352009L
z.B.: NE35 + 2009 + L + Sdgeblattlange = NE352009L03800

NC33... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
NE33... = fertig geschweift

IpZ
3-4

.U

NC34... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
NE34... = fertig geschweiBt
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GUHEW

, ;
“_sf No. 35 GUHEMA Bi-Co-lastic

=< M42 Qualitdt (Werkstoff-Nr. 1.3247)

7 ° o \lerschleiBfeste Zahnspitzen aus M42 NC35... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
* Besonders flir diinne bis mittlere Werkstiicke geeignet NE35... = fertig geschweift

Abmessung Kennziffer 1,25
inmm: BxS A

6x0,90 ...0609...
10x 0,90 ..1009...
13x 0,65 ...1306...
13x 0,90 ..1309...
20x0,90 ...2009...
27x0,90 ..2709...
34x1,10 L3411
41x1,30 A3
54 x1,60 ..9416...
67 x 1,60 ..6716...

*J No. 35V GUHEMA Bi-Co-lastic
=] M42 Qualitdt (Werkstoff-Nr. 1.3247)

7“ e \lerschleiBfeste variable Verzahnung aus M42
* Besonders fiir schwingungsreduziertes Ségen von diinnen bis NC35... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
mittleren Werkstlicken geeignet NE35... = fertig geschweift

ZpZ

Abmessung Kennziffer
inmm: BxS

10X 0,90 ..1009...
13X 0,65 ...1306...
13X 0,90 ..1309...
20X 0,90 ...2009...
27X 0,90 ..2709...
34X1,10 L3411
41X1,30 L4113
54 X 1,30 ..5413...

« = lieferbare Verzahnung




Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.

Qualitat + Kennziffer + ZpZ

z.B.: NC35 + 2009 + V = NC352009V

z.B.: NE35 + 2009 + V + Ségeblattlinge = NE352009V03800

4_# No. 35VP GUHEMA Bi-Co-lastic
=] M42 Qualitit (Werkstoff-Nr. 1.3247)

f « VerschleiBfeste variable Positivverzahnung aus M42
 Besonders fiir schwingungsreduziertes Ségen von
mittleren bis groBen Werkstiicken geeignet NC35... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
 Hohe Zerspanleistung und lange Lebensdauer NE35... = fertig geschweift

Abmessung Kennziffer 0,75-1,25 1,1-1,4
inmm: B xS P ...RP

20x 0,90 ...2009...
27x0,90 ..2709...
34x1,10 L3411
41x1,30 L4113,
54 x1,30 ..5413...
54 x 1,60 ..0416...
67 x 1,60 ..6716...
80 x 1,60 ...8016...

«/ No. 36VP GUHEMA Bi-Co-lastic plus
=] M51 Qualitat (ahnlich Werkstoff-Nr. 1.3207)

? « Extrem verschleiBfeste variable Positivverzahnung aus M51
* Bestens flir schwingungsreduziertes Sdgen von mittleren bis
groBen Werkstiicken geeignet
« Deutlich hohere Standzeit/Schnittgeschwindigkeit gegeniiber der
M42 Qualitat (GUHEMA No. 35 VP Bi-Co-lastic) ... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
* Eignet sich fiir schwer zerspanbare Werkstoffe ... = fertig geschweiBt

Abmessung Kennziffer 0,75-1,25
inmm: Bx$S P

27x0,90 ..2709...
34x1,10 L3411
41x1,30 A3
54 x 1,60 ..5416...
67 x 1,60 ..6716...
80x 1,60 ...8016...

« = lieferbare Verzahnung




Metallsagebander

GUHEMA
Sagebander besetzt mit Hartmetall

‘K/ No. 40 GUHEMA HM-Granulat
=% Chromlegiertes Trigerband besetzt mit Hartmetallgranulat SRS SaE S SRR e

7 e Fiir Abrasiv- und Verbundwerkstoffe

* Besonders geeignet fiir Kabel und Dréhte,
Keramik, Fiberglas sowie Reifen NC40... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen

e Punktet dort, wo Ségezahne von Nachteil sind NE4O0... = fertig geschweiBt

Abmessung Kennziffer Standard
inmm: BxS .S

10x 0,6 ...1006...
13x0,6 ...1306...
20x0,8 ...2008...
25x0,9 ...2509...
32x1,1 L3211
38x1,1 ..3811...

‘\/ No. 41 GUHEMA HM-Granulat
=] Chromlegiertes Trédgerband besetzt mit Hartmetallgranulat

7‘ e Fiir Abrasiv- und Verbundwerkstoffe
 Besonders geeignet fiir Kabel und Dréhte,
Keramik, Fiberglas sowie Reifen
e Punktet dort, wo Ségezdhne von Nachteil sind
¢ Das unterbrochene Sdgeband sichert den Spanabtransport NC41... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen

auch bei groBem Spanaufkommen NE41... = fertig geschweiBt
nz
Abmessung Kennziffer Standard
inmm: BxS S
10x0,6 ...1006...
13x0,6 ...1306...
20x0,8 ...2008...
25x0,9 ...2509...
32x1,1 3211
38x1,1 ..3811...

« = lieferbare Verzahnung




Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.

Qualitat + Kennziffer + ZpZ

z.B.: NC45 + 2009 + E = NC452009E

z.B.: NE45 + 2009 + E + Sdgeblattldnge = NE452009E03800

Spanwinkel

positiv \:ﬁ
“_sf No. 45P GUHEMA HM-Zahne

=] Chromlegiertes Tragerband besetzt mit Hartmetallzéhnen
* Geschranktes, hartmetallbesetztes Sdgeband
? e Der Einstieg in die Hartmetallsdgebandtechnologie
e Zerspant sicher versandete Gusswerkstiicke
« Erzielt deutlich hohere Standzeiten gegeniiber einem NC45... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
Ségeband aus Bi-Metall NE45... = fertig geschweiBt

Abmessung Kennziffer
inmm: B xS

20x0,9 ...2009...
27x0,9 ..2709...
34x1,1 L3411
41x1,3 A3
54x1,6 ..0416...
67x1,6 ..6716...

Spanwinkel

positiv \
{/ No. 46VP GUHEMA HM-Zéhne }

=] Chromlegiertes Tragerband besetzt mit Hartmetallzihnen
* Geschliffenes, hartmetallbesetztes Ségeband
ﬁ * Die geschliffenen Ségezdhne mit Vor- und Nachschneider
ermdoglichen hochste Standzeiten und Schnittgeschwindigkeiten
* Hergestellt flir schwer zerspanbare Werkstoffe und versandete NC46... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
Werkstiicke NE46... = fertig geschweiBt

Abmessung Kennziffer 0,911 1,9/2,1

inmm: Bx S A .U

13x0,9 ..1309...
20x0,9 ...2009...
27 x1,1 L2711
34x1,1 L3411
41x1,3 L4113
54x1,6 ...5416...
67x1,6 ..6716...
80x1,6 ...8016...

« = lieferbare Verzahnung




Metallsagebander

4/ No. 47VN GUHEMA HM-Zéhne
= Chromlegiertes Tragerband besetzt mit Hartmetallzahnen

/é’%ﬁ’” * Geschliffenes, hartmetallbesetztes Ségeband
Y eDie geschliffenen Sdgezahne mit Vor- und Nachschneider
ermdglichen hdchste Standzeiten und Schnittgeschwindigkeiten
» Spezialzahnform fiir die Bearbeitung von extrem harten Werkstiicken
wie z.B. randschichtgehartete Wellen

ZpZ
Abmessung Kennziffer
inmm: BxS
27 x1,1

NC47
NE47

Q
GUHEW

Spanwinkel

negativ \r%

... = Rollenware von 30,5 Meter oder Fabrikationsrollen
... = fertig geschweift
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GUHEW

Pendelhub-
stichsage-
blatter

Ganz gleichgiitig, welches Material Sie tren-
nen wollen, wie das Profil aussient oder ob
Sie mit der Sage , die Kurve kriegen missen” —
unsere Stichsageblatter erflllen alle Anforde-
rungen, die Sie stellen!




Stichsageblatter

GUHEMA Made in Germany
JBVO77K14KS ADADAD AR AR AR AR AL AR AR AR AR AL AR AD A AL AL Ay

“_s# GUHEMA CV-flex

7“ « Konisch geschliffener Blattkrper,
Zéhne scharf geschliffen
* Kurvenschnittblatt mit beidseitigem, sauberen
Schnittkantenverlauf
* Geeignet fiir Weichholz, Sperrholz, Bestell-Nr.: Zahnteilung
Holzfaserplatten und beschichteten Platten

« Aihnlich Bosch: T 101 A0 SRS ELE I

JBV100R25KS GUHE@ CV-flex Made in Germany

“_sf GUHEMA CV-flex

7“ » Konisch geschliffener Blattkorper,
Zahne scharf geschliffen
« Fiir splitterfreie, saubere Schnitte in allen
Holzarten und Kunststoffen Bestell-Nr.: Zahnteilung
* Auf StoB schneidend
« Ahnlich Bosch: T 101 BR

JBV100R25KS 2,5

GUHEMA CV-flex Made in Germany
AP AR AP AR A AP AR AR AP AP AP AP AP AP S

JBV100N25KS

“_sf GUHEMA CV-flex

7‘” « Konisch geschliffener Blattkorper,
Zéhne scharf geschliffen
« Fiir splitterfreie, saubere Schnitte in allen Bestell-Nr.: Zahnteilung
Holzarten und Kunststoffen
1 BV100N25K 2
« Ahnlich Bosch: T 101 B JBVI0ON23KS i

Sédgeblattlange

77 mm

Sdgeblattlange
100 mm

Sédgeblattlange
100 mm

Schnittbereich Holz
1,5-20 mm

Schnitthereich Holz
3-30mm

Schnitthereich Holz
3-30mm




Stichsageblatter

JBVA00N30GN GUHEW CV-flex Made in Germany

“_sf GUHEMA CV-flex

? * Geschrankte und gefraste Zdhne Bestell-Nr.: Zahnteilung Sigeblattiange  Schnitthereich Holz

e Fiir Schnitte in allen Holzarten und Kunststoffen
« Ahnlich Bosch: T 111 C JBV100N30GN 3,0 100 mm 4-40 mm

JBV100N40KS GUHE@ CV-flex Made in Germany

AP AP AP AP AP AP AP AR Y

«_sf GUHEMA CV-flex

f « Konisch geschliffener Blattkorper,
Zéhne scharf geschliffen

e Fiir saubere und schnelle Schnitte in allen Bestell-Nr.: Zahnteilung Sigeblattlinge  Schnittbereich Holz
Holzarten und Kunststoffen

o Ahnlich Bosch: T101 D JBV100N4OKS 40 100 mm 8-50 mm

JBV100N40GS GUHE!‘{A/ Made in Germany

“_sf GUHEMA CV-flex

7 * Geschrdnkte und scharf geschliffene Zéhne Bestell-Nr.: Zahnteilung Sigeblattiinge  Schnittbereich Holz
* Fiir schnelle, grobe Schnitte in allen Holzarten

« Ahnlich Bosch: T 144 D

JBV100N40GS 4,0 100 mm 8-50 mm

JBV132D40KS GUHENA CV-flex Made in Germany

A A AP AP O O AP A AR AR AP A A Y

4_sf GUHEMA CV-flex

* Konisch geschliffener Blattkdrper,
Zéhne scharf geschliffen
e Fiir saubere Schnitte in allen Holzarten

und Kunststoffen Bestell-Nr.: Zahnteilung Ségeblattlinge  Schnittbereich Holz

* Extra dick flir geraden Schnitt
« Ahnlich Bosch: T 301 DL JBV132D40KS 4,0 132 mm 8-70 mm




GUHEMA = Made in German
JBV132N406S {/ CV-flex y

“_s# GUHEMA CV-flex

f e Geschréankte und scharf geschliffene Zahne Bestell-Nr.: Zahnteilung Sageblatilinge  Schnittbereich Holz
* Fiir schnelle, grobe Schnitte in allen Holzarten
e Ahnlich Bosch: T 344 D

( JBFO77N12GN GUHEW Bi-lastic Made in Germany \

«_s# GUHEMA Bi-lastic

JBV132N40GS 4,0 132 mm 8-80 mm

7‘ * Geschrankte und gefraste Zahne
* Gefertigt aus Bi-Metall
* Fiir gerade Schnitte in Stahl, Edelstahl Bestell-Nr.: Zahnteilung Sdgeblattlinge  Schnittbereich Metall
und Buntmetall

« Ahnlich Bosch: T 118 AF JBFO77N12GN 12 77 mm 1,5-2,5mm

JBFO77N20GN GUHERAY Bi-lastic Made in Germany

“_s# GUHEMA Bi-lastic

7 * Geschrankte und gefriste Zihne
* Gefertigt aus Bi-Metall
* Fiir gerade Schnitte in Stahl, Edelstahl Bestell-Nr.: Zahnteilung Sageblattlinge  Schnittbereich Metall
und Buntmetall

« AAhnlich Bosch: T 118 BF JBFO77N20GN 20 77 mm 2,5-6mm

JBF100N30GN GU"'EW Bi-lastic Made in Germany

«_s# GUHEMA Bi-lastic

f‘ * Geschrankte und gefraste Zahne
* Gefertigt aus Bi-Metall
e Aluprofi
* Besonders fiir Aluminium und Buntmetall Bestell-Nr.: Zahnteilung Sdgeblattlange  Schnittbereich Metall
geeignet, schneidet auch Kunststoff

« Ahnlich Bosch: T 127 DF JBF100N30GN 3.0 100 mm 3-15mm




Stichsageblatter

GUHEM{R/

JBF132N10GN Bi-lastic

«_sf GUHEMA Bi-lastic

7 * Geschrankte und gefraste Zahne
* Gefertigt aus Bi-Metall
 Sandwichmaterial-Profi
e Fir gerade Schnitte in Stahl, Edelstahl und Buntmetall
* Eignet sich hervorragend, um Profile und Rohre bis
80 mm zu schneiden
e Ahnlich Bosch: T 318 AF

Bestell-Nr.:
JBF132N10GN

Made in Germany

Zahnteilung Sédgeblattlange  Schnittbereich Metall

1,0 132 mm 1,2-2,5mm

JBF132N18GN Bi-lastic

«_sf GUHEMA Bi-lastic

7 * Geschrankte und gefraste Zahne
* Gefertigt aus Bi-Metall
* Eignet sich hervorragend, um Profile und Rohre bis
80 mm zu schneiden
* Fiir gerade Schnitte in Stahl, Edelstahl und Buntmetall
e Ahnlich Bosch: T 318 BF

Bestell-Nr.:
JBF132N18GN

\

JBDO55N12GN GUHEW Super-HSS made in Germany

B i

4_s# GUHEMA Super-HSS

7 * Geschrankte und gefraste Zahne
o I__deal fiir Kurvenschnitte
e Ahnlich Bosch: T 218 A

Bestell-Nr.:
JBD055N12GN

Made in Germany

Zahnteilung Sédgeblattlange Schnittbereich Metall

1,8 132 mm 2,3-6mm

Zahnteilung Sédgeblattlange Schnittbereich Metall

1,2 55 mm 1,5-25mm




Karosseriestichsageblatter

Made in Germany

«_s# GUHEMA Bi-lastic

7 * Scharf gefraste Verzahnung
¢ Im Hochvakuumharteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet
* Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus

Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer Bestell-Nr.:

zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit

von bis zu 1100 N/mm? JSF09500Q

Made in Germany

«_s# GUHEMA Bi-lastic

7 « Scharf gefraste Verzahnung
¢ Im Hochvakuumharteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet
* Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus

Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer Bestell-Nr.:

zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit

von bis zu 1100 N/mm? JSF0950P

HEMA
L w Made in Germany

- ﬁ‘A‘A‘ﬂ‘ﬂ‘ﬂ‘ﬂ“‘ﬂ“‘ﬂAﬂ“““A‘A‘A‘A‘ﬂ‘ﬂ‘ﬂ‘ﬂ“‘ﬂ“‘ﬂﬁ)

«_s# GUHEMA Bi-lastic

7“ « Scharf gefraste Verzahnung
¢ Im Hochvakuumharteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet
* Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus

Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer Bestell-Nr.:

zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit

von bis zu 1100 N/mm? JSF0950N

Verzahnung

32 Zpz

Verzahnung

24 7pZ

Verzahnung

18 Zpz

Sédgeblattlange

95 mm

Sédgeblattlange

95 mm

Sédgeblattlange

95 mm

Schnitthereich Metall

<1mm

Schnitthereich Metall

>1mm

Schnitthereich Metall
1,5-3mm




Karosseriestichsageblatter

Made in Germany

«_s# GUHEMA Bi-Lastic

7

e Scharf gefraste Verzahnung

e Im Hochvakuumbhérteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet

* Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit
von bis zu 1100 N/mm?

C GUHEW Made in Germany

Bestell-Nr.:
JSF0950L

«_sf GUHEMA Bi-lastic

7

e Scharf gefraste Verzahnung

e Im Hochvakuumbhérteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehdrtet

¢ Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit
von bis zu 1100 N/mm?

r GUHEQy Made in Germany

Bestell-Nr.:
JLF0950Q

»’

«_sf GUHEMA Bi-lastic

7

e Scharf gefraste Verzahnung

e Im Hochvakuumhérteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet

* Das Sdgeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit
von bis zu 1100 N/mm?

C GUHEW Made in Germany

Py

«_s# GUHEMA Bi-lastic

7

» Scharf gefraste Verzahnung

* Im Hochvakuumhérteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet

» Das Sdgeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit
von bis zu 1100 N/mm?

Bestell-Nr.:
JLF0950P

Bestell-Nr.:
JLF0950N

Verzahnung

14 7pZ

Verzahnung

32 Zpz

Verzahnung

24 ZpZ

Verzahnung

18 Zpz

M

GUHEI}I{N/

Sédgeblattlange

95 mm

Sédgeblattlange

95 mm

Sédgeblattlange

95 mm

Sédgeblattlange

95 mm

Schnitthereich Metall

2-4mm

Schnittbereich Metall

<1mm

Schnittbereich Metall

>1mm

Schnitthereich Metall
1,5-3 mm




C GUHEW Made in Germany

SAALAALLALLALLALLALALLLLLLALLLALLALLLLLLLLLLALLLLLLLLLLS

«_s# GUHEMA Bi-lastic

7“ e Scharf gefraste Verzahnung
* Im Hochvakuumbharteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet
* Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer Bestell-Nr.: Verzahnung Sdgeblattlinge  Schnittbereich Metall
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit

von bis zu 1100 N/mm?2 JLF0950L 14 Zpz 95 mm 2-4mm

GUHE@ Made in Germany

«_s# GUHEMA Bi-lastic

7" e Scharf gefraste Verzahnung
e Im Hochvakuumhérteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehartet
* Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer Bestell-Nr.: Verzahnung Sigeblattlinge  Schnittbereich Metall
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit
von bis zu 1100 N/mm?

JOF0950Q 32ZpZ 95 mm <1mm

GUHEW Made in Germany

4 GUHEMA Bi-lastic

7“ « Scharf gefriste Verzahnung
* Im Hochvakuumhérteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet
» Das Sdgeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer Bestell-Nr.: Verzahnung Ségeblattiinge  Schnittbereich Metall
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit
von bis zu 1100 N/mm?

JOF0950P 24 7pZ 95 mm >1mm

Gunegy Made in Germany

” PYYYS

«_s# GUHEMA Bi-lastic

7“ « Scharf gefraste Verzahnung
¢ Im Hochvakuumharteverfahren fiir hdchste Standzeit
auf den Punkt gehértet
* Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer Bestell-Nr.: Verzahnung Ségeblattlinge  Schnittbereich Metall
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit

von bis zu 1100 N/mm2 JOFO950N 18 Zpz 95 mm 15-3mm




Karosseriestichsageblatter

GUHEW Made in Germany

DAL, ALLAAAALLLAALLALLALLALLALLALALALLALLAALLALAS v

«_sf GUHEMA Bi-lastic

77 e Scharf gefraste Verzahnung
& «Im Hochvakuumhérteverfahren fiir hochste Standzeit
auf den Punkt gehértet
* Das Ségeblatt ohne Kompromisse, gefertigt aus
Bi-Metall, erzielt Hochstleistung bei schwer Bestell-Nr.: Verzahnung
zerspanbaren Werkstoffen mit einer Zugfestigkeit

von bis zu 1100 N/mm? JOF0950L 14 7pZ

M

GUHEW

Sédgeblattlange

95 mm

Schnitthereich Metall

2-4mm

/3






GUHEW

Metallkreis-

sageblatter

Unsere Metalkreissageblatter fur Kreissage-
maschinen (Typensagen) sind alesamt dampf-
angelassen. Diese AusfUuhrung optimiert den
Trennvorgang durch noch hdhere Schnitt-
leistung, schutzt gegen SpanaufschweiBung
und ermaoglicht eine bessere Aufnahme des
KUhI- und Schmiermittels.

/3



Metallkreissageblatter

Material, Qualitdten und Einsatzbereiche
Nachfolgend sind unsere zwei Qualitidten aus Schnellarbeitsstahl aufgefihrt:

“/ GUHEMA Super-HSS
=1 DMo 5 Qualitét (Werkstoff-Nr. 1.3343)
 Das Werkstattblatt

“/ GUHEMA Brillant
=1 EMo 5 Co 5 Qualitit (Werkstoff-Nr. 1.3243)
7 e Fiir nicht rostende Stéhle

FUhlen Sie uns auf den Zahn
Wenn perfektes Trennen angestrebt ist, miissen alle Faktoren optimal aufeinander abgestimmt sein. Die Zahnform spielt dabei eine
bedeutungsvolle Rolle. Ihnen stehen folgende Zahnformen zur Verfiigung, die nach DIN 1840 gefertigt werden:

Bogenzahn mit Wechselschliff (BW)

;i TRy

Wir empfehlen den Bogenzahn mit Wechselschliff bei Metallkreisségeblattern bei einer feinen Zahnteilung zum Ségen
von Rohren oder Profilen.

Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider (HZ)

- ‘: t‘l'“. IN'

Der Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider ist fiir das Séagen von Stahlen auf Sdgemaschinen und Rundtaktautomaten geeignet und
empfiehlt sich bei mittleren und groben Zahnteilungen.

Unsere Empfehlung fur langen Sagespal3
Fiir den Einsatz von GUHEMA-Metallkreissdgeblattern empfehlen wir die wichtigen Spielregeln zwischen Werkstiick, Sdgeblatt und
Maschine zu beachten, um optimale Schnittergebnisse zu erhalten:

e Lassen Sie Ihr Sdgeblatt rechtzeitig nachschéarfen, so vermeiden Sie unsaubere Schnittflichen und ein Verlaufen
des Schnittes. Wir iibernehmen diese Aufgabe gerne fiir Sie.

e Spannen Sie das Kreissageblatt in richtiger Richtung in die Maschine ein.

e Achten Sie beim Einspannen des Blattes darauf, dass sich keine Spane zwischen dem Flansch und
dem Ségeblatt befinden (Schnitt verlduft). Bitte verwenden Sie den passenden Flansch zum Sdgeblatt.

e Spannen Sie lhr zu bearbeitendes Werkstiick moglichst tiber vier Punkte fest ein. Achten Sie dabei auf
magliche Spane zwischen Spannbacken und Werkstiick.

e Passen Sie die Vorschubsgeschwindigkeit der Schnittgeschwindigkeit an.

» Erh6hen Sie die Standzeit Ihres Metallkreissdgeblattes erheblich, indem Sie stets mit dem passenden Kiihlschmiermittel
kiihlen.




Metallkreissageblatter

{J GUHEMA Super-HSS 0SD... {/ GUHEMA Brillant OSE... Der schnelle Weg zu unserer Artikel-Nr.
) DMo 5 Qualitét (Werkstoff-Nr. 1.3343) == EMo 5 Co 5 Qualitat (Werkstoff-Nr. 1.3243) Qualitit + Kennziffer1 + Kennziffer2 + Kennziffer3
7‘” Das Werkstattblatt f Fir nicht rostende Stahle 2.B.: 0SD + 5279 + G+BH = 0SD5279GBH
o/Starke/Bohrung  Kennziffer 1 BW BW HzZ HZ BW HZ HZ HzZ HzZ HzZ NL
in mm: 3mm 4 mm 5mm 6 mm 7mm 8 mm 9mm 10 mm 12 mm 14 mm in mm
200 1,75 32 ...3205... 200 160 128 100 AD
225 2,00 32 ..4225... 220 180 150 120 90 AD
40 ..4229... 220 180 150 90 BH
250 2,00 32 ...4255... 240 200 160 128 100 80 AD
40 ...4259... 240 200 160 128 100 80 BH
2,50 32 ...5255... 200 160 128 100 AD
40 ...5259... 200 160 120 100 BH
275 2,00 32 ..4275... 220 180 144 110 AD
40 ..4279... 280 220 180 144 110 BH
2,50 32 ...5275... 220 180 144 110 AD
40 ...5279... 280 220 180 144 120 110 96 84 72 BH
3,00 40 ..6279... 220 180 144 120 110 BH
300 2,50 32 ...5305... 240 200 160 120 100 AD
40 ...5309... 240 200 160 120 100 BH
315 2,50 32 NG5G 5w 250 200 160 120 AD
40 ..5319... 250 200 160 120 100 80 BH
3,00 32 ...6315... 250 200 160 120 AD
40 ...6319... 250 200 160 120 100 80 BH
350 3,00 32 ...6355... 280 220 180 140 110 AD
40 ...6359... 280 220 180 140 110 BH
400 3,50 40 ...7409... 200 160 128 100 80 FHB
50 ...7404... 180 160 140 128 100 I
Kennziffer 2 Kennziffer 3
Legende Zdhnezahl Legende Nebenlocher
BW HZ 2/8/45 = A
160=..0... 72= _A.. 120= ..H... 200= ..0.. 2/8/55 = ..B..
180= .R.. 80=.B.. 128= ... 220= ..P.. 2/9/50 = .C..
200= ..5... 84= 0. 140= ..J.. 270= ... 2/11/63 = .D...
220= ..U... 9= .D. 144= K. 280= .. X... 2/12/64 = _E..
240= .\ 9% = ..E 150 = ..L 300=..Y.. 2/15/80 = ..F..
250 = ..W... 100= ..F 160= ..\ 340= .7 4/9/50 = .G..
280= .. X 110= ..G... 180= ..\... 4/12/64 = . H...
4/15/80 = ..|...

Bei der Bestellung machen Sie bitte
folgende Angaben:

* Artikelnummer

* Andere Abmessungen bieten wir an, nennen Sie uns:
A Durchmesser des Blattes
B Blattstéarke
C Hauptbohrung
D Anzahl der Nebenlcher
E Lochdurchmesser
F Teilkreis der Nebenl6cher
G Zahnteilung oder Zdhnezahl

77



Notizen

Anderungen sind vorbehalten. Fiir Druckfehler keine Haftung! Solange der Vorrat reicht.



© Alle Rechte liegen bei GUHEMA GmbH und Co. KG und diirfen ohne Erlaubnis nicht verwendet werden.






Unsere Qualitdten im Uberblick

GUHEMA CV-flex
Sdgeblatter aus Werkzeugstahl
Flr weiche/leicht zerspanbare Werkstoffe

GUHEMA Kristall & GUHEMA Kristall plus
Ségebdnder aus Werkzeugstahl
Fiir weiche/leicht zerspanbare Werkstoffe

GUHEMA H.S.S.-flex
Handségeblatter aus ABCIII (Werkstoff-Nr. 1.3333)
Zahngehértet fiir leicht zerspanbare Werkstoffe

GUHEMA H.S.S. allhard-flex

Handsdgeblatter aus ABCIII (Werkstoff-Nr. 1.3333)
Zahn- und Blattkdrper gehértet fiir schwer zerspanbare
Werkstoffe

GUHEMA Super-HSS
Ségeblatter aus DMo 5/ M2 (Werkstoff-Nr. 1.3343)
Gilt als Universalsdgeblatt

GUHEMA Brillant
Ségeblatter aus EMo 5 Co 5/ M35 (Werkstoff-Nr. 1.3243)
Spezialsdgeblatter fiir harte und zdhharte Werkstoffe

GUHEMA Bi-lastic

Bi-Metall Sageblétter mit DMo 5/ M2 Zahnspitzen
(Werkstoff-Nr. 1.3343)

Bi-Metall Ségebléatter fiir die unterschiedlichsten Anwendungen

GUHEMA Bi-Co-lastic

* V142 Bi-Metall Sdgebander mit kobaltlegierten
Zahnspitzen (Werkstoff-Nr. 1.3247)

* Bi-Metall Sdgeblatter mit kobaltlegierten Zahnspitzen
(Werkstoff-Nr. 1.3299)

* VerschleiBfeste Sagebander/-blatter fiir die
unterschiedlichsten Anwendungen

» Sdgeblatter mit hochwarmfesten Zahnen

A DCSIONIC OO IOICSIK

N

«# GUHEMA Bi-Co-lastic plus

=7 M51 Bi-Metall Sagebdnder mit hoch kobaltlegierten
Zahnspitzen (Werkstoff-Nr. 1.3207)
Extrem verschleiBfeste Bi-Metall Sdgebéander fiir
Spezialanwendungen

«_/ GUHEMA HM-Granulat

=] Sageblatter/-bander mit aufgeldtetem Hartmetallgranulat
als Schneide
Spezialsédgebander/-blatter fiir den Einsatz bei dem
Sédgezahne von Nachteil sind

«_s# GUHEMA HM-Zshne

=] Sdgeblatter/-bdnder mit eingeldtetem Hartmetall als Zahnspitze
Spezialsidgebander/-blatter zum Trennen von schwer
zerspanbaren Werkstiicken sowie mineralischen Werkstoffen




GUHEMA

GUHEMA GmbH & Co. KG

UnterhlUtzer StraBe 10 - 12
D-42857 Remscheid

Telefon: +49 (0) 21 91/88 67-0
Fax: +49 (0) 21 91/88 67-30

www.guhema.com
info@guhema.com
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